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PacMate 


Typ/Type/Tunoq/Tipo/Tyyppi/Tipus/Tnn: 

344-4IS 


Vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung durchlesen! 
Before operating, please read the Operating Instructions! 
Veuillez lire le mode d’emploi avant la mise en service! 

Voor de inbedrijfstelling de gebruiksaanwijzing doorlezen! 

Leer las instrucciones de uso antes de la puesta en servicio! 

Antes de por a maquina em funcionamento leia as instrupoes de operapao! 

Prima della messa in funzione leggere attentamente le istruzioni! 

AiaPaoTe tiq obriyieQ XPHOHQ npoTOu xpno'MonoiiioeTe to pnxavriMC 1 ! 

Las igenom bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk! 

Laes betjeningsvejledningen for idriftssettelse! 

Les gjennom bruksveiledningen for bruken! 

Lue kayttoohjeet tarkoin lapi ennen kayttoonottoa! 

Przed uruchomieniem urzqdzenia nalezy przeczytac instrukcj§ obs+ugi! 

Pred uvedenlm do provozu si prectete navod k obsluze! 

Uzembe helyezes elott olvassuk el a kezelesi utasltast! 
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Originalbetriebsanleitung 


PacMate 


WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE 


INBETRIEBNAHME 



Das Gerat darf nicht von mehreren Perso- 
nen gleichzeitig bedient werden! 

Die Auslegung der Sicherheitselemente 
beruhen auf einer gefahrlosen Bedienung 
im “ Einmannbetrieb ". 




Verletzungsgefahr! Lose Teile 
von Bekleidung, Krawatten, 
Schmuck, langes Haar, Oder 
andere lose Gegenstande von 
der EinlaGoffnung fernhalten! 



Wahrend des Zerkleinerungsvorganges 
diirfen keine andere Arbeiten (z. B. 
Relnigung etc.) an der Maschine getatigt 
werden! 



Die Maschine ist kein Spielzeug und fur 
Ei nsatz u nd Benutzung du rch Kinder nicht 
oeeionet ! 

Die sicherheitstechnische Gesamtkonzeption 
(Abmessnngen, Zufuhroffnungen, Sicher- 
heitsabschaltungen etc.) dieser Maschine 
beinhaltet keinerlei Garantien einer gefahr- 
losen Handhabung durch Kinder. 



« 


Verletzungsgefahr! Nicht mit den Fingern 
in die EinlaRoffnung fassen! 



Im Gefahrenfalle die Maschine am Haupt- 
schalter, Oder Not-Aus-Schalter ausschal- 
ten . Oder den Netzstecker ziehen ! 



Vor dem Offnen der Maschine ist der 
Netzstecker zu ziehen ! 

Reparaturen diirfen nur von einem Fach- 
mann durchgefiihrt werden! 


BEDIENUNG 


BEDIENUNGSELEMENTE: 

1 = Wippschalter (Abb. 1) 

(Vorwartslauf / Stopp / Ruckwartslauf) 

Dieser Schalter beinhaltet folgende Funktio- 
nen: 

- Stellung „l“ 

Das Schneidwerk lauft vorwarts. 

- Stellung „0“ 

Das Gerat ist ausgeschaltet. 

- Stellung „gebogener Pfeil“ 

Das Schneidwerk lauft riickwarts. 
Hinweis: Der Ruckwartslauf findet nur 
solange staff, wie der Schalter in dieser 
Position gehalten wird (Tastbetrieb). 

EINSATZ DER MASCHINE: 


SCHNEIDEN DER KARTONSTREIFEN ZU 
VERPACKUNGSPOLSTERMATTEN (Abb. 2): 

- Kartonstreifen durch die EinlafBoffnung dem 
Spezial-Schneidwerk zur Herstellung von Ver- 
packungspolstermatten zufiihren. 

- Die zu Verpackungspolstermatten aufbereiteten 
Kartons entnehmen. 



Fiihren Sie dem Gerat niemats mehrals 
die angegebene Hochstmenge Material 
(siehe „ TECHNISCHE DATEN“) zu! 

Sollte trotzdem zuviel Material in das 
Schneidwerk gelangt sein, siehe bei 
„STORUNG“ unter „MATERIALSTAU IM 
ZUFOHRSCHACHT“. 


EINSATZESEREICH: 

Der PacMate ist eine Maschine zum Herstellen von 

Verpackungspolstermatten aus zugeschnittenem 

Wellpappkarton Oder sonstigen Kartonagen. 

A Der Maschine diirfen nur Materialien 
/l\ wie Wellpappkartons Oder sonstige 

11 ' Kartonagen etc. zur Verarbeitung zu- 

gefiihrt werden! 

Die Zufuhrung andersartiger Materialien 
kann Verletzungen an der Person (z.B. 
durch Spiitterung fester Materialien 
etc.), sowie Schaden am Gerat (z.B. 
Zerstdrung des Schneidwerkes etc.) zur 
Folge haben. 

AUFSTELLUNG: 

- Gerat auspacken und anhand nebenstehender 
Aufstellanweisung aufstellen. 

- Gerat mit Netzstecker am StromnetzanschlieBen 
(Angaben iiber die erforderliche Vorsicherung 
der Netzsteckdose siehe „TECHNISCFIE DA- 
TEN"). 

A Die Maschine darf nur entsprechend 
/l\ dem vorgeschriebenen Verwendungs- 

■ zweck eingesetzt werden! 

Der Netzanschluf} des Gerates muB 
frei zugangig sein! 

Die Maschine sollte nur in geschlos- 
senen und temperierten (10-25 °C) 
Raumen eingesetzt werden! 


- Maschine am Wippschalter (1) (Abb. 1) ein- 
schalten (Stellung „l“). 

- Das Schneidwerk lauft vorwarts. 



Wegen Verletzungsgefahr bei derspa- 
teren Handhabung der Polstermatten 
miissen eventuell vorhandene Metall- 
klammern vor dem Mattenschnitt durch 
geeigneten Kiammerheber entfernt 
werden! 




Abb. 1 


Abb. 2 
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Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


AUFSTELLUNG 

AUFSTELLANWEISUNG: 

Beim Aufstellen und Einrichten der Maschine 

gehen Sie wie folgt vor: 

1. Gerat aufeinen beliebigen Tisch stellen, so daB 
die beiden hinteren FuBe am Tischrand plaziert 
sind. 

Keine Angst! Der Schwerpunkt der Maschine 
liegt immer auf dem Tisch. Ein Abkippen uber 
den Tischrand ist nicht moglich. 

2. Metallsackrahmen bis zum Anschlag heraus- 
ziehen (Abb. 3). 

3. Plastikbeutel an den beiden seitlichen Befesti- 
gungshaken am Gehause einhangen und den 
Rand von innen uber den Sackrahmen nach 
auBen stulpen (Abb. 4). 




Abb. 4 


STORUNG/WARTUNG 


MATERIALSTAU IM ZUFUHRSCHACHT: 

Ergibt sich durch zuviel zugefiihrtes Material ein 
Stau, so blockiert das Schneidwerk und steht. 
Gehen Sie wie folgt vor: 

- Wippschalter (1) (Abb. 1) betatigen (Stellung 
„gebogener Pfeil“). 

- Schneidwerk lauft ruckwarts und gibt das zuviel 
eingefuhrte Material wieder frei. 

- Zuruckgefuhrtes Material aus der Maschine 
nehmen und die Verarbeitung mit geringerer 
Menge fortsetzen. 

MOTORSCHUTZ: 

Sollte der Motor uberfordert werden , so schaltet er 
ab. Schalten Sie das Gerat am Wippschalter (1) 
(Abb. 1) aus (Stellung „0“). Nach einerAbkuhlzeit 
von ca. 15-20 Minuten (je nach Raumtemperatur) 
konnen Sie das Gerat erneut starten. 


CHECKLISTE BEI STORUNGEN: 

Sollte die Maschine nicht funktionieren, prufen 
Sie folgende Punkte: 

- ist der NetzanschluBstecker am Netz ange- 
schlossen? 

- ist der Wippschalter (1) eingeschaltet? 

- ist ein Materialstau im Zufuhrschacht? 

Folgen Sie den Instruktionen bei „MATERIAL- 
STAU IM ZUFUHRSCHACHT" 

- ist der Motor uberlastet worden? 

Siehe Beschreibung unter „MOTORSTO- 
RUNG“ 

Wenn keine der Priifpunkte zutreffen, benach- 
richtigen Sie bitte unseren Kundendienst. 



Es diirfen keinerlei bau lichen Verande- 
rungen vorgenommen werden! 

Bei Nichtbeachtung erlischt die Be- 
triebserlaubnis. 


SONDERZUBEHOR 

Benennung Best.-Nr. 

Plastiksack, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Hlnweis: Bei Nachbestellung von Sonderzubehorteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden 
Sie sich bitte an Ihren Fachhandler. 


ENTSORGUNG 


ENTSORGUNG DER MASCHINE: 



Entsorgen Sie die Maschine am Ende 
ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht. 
Geben Sie keine Teile der Maschine Oder 
der Verpackung in den Hausmull. 


TECHNISCHE DATEN 


Schnittbreite: 

3,8x112 mm 

Schneidleistung: 

1 Lage Karton 
der Qualitat 1 .2 

EinlaBhohe: 

10 mm 

Arbeitsbreite: 

400 mm 

Schnittgeschwindigkeit: 

0,13 m/sec. 

Aufnahmeleistung: 

1,1 kW 

Aussetzbetrieb (AB): 

30 min - 15 min 

AnschluBspannung: 

230V/50Hz 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

Vorsicherung: 

230V: 

16 A 

240V: 

13 A 

100V-120V: 

20 A 

Breite: 

525 mm 

Tiefe: 

300 mm 

Hohe: 

375 mm 

Gerauschpegel: 

ca. 61 dB(A) 

Gewicht: 

ca. 38 kg 
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Obersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


IMPORTANT SAFETY NOTES 



The machi ne may not be operated by more 
than one person at any given time! 

The machine was designed for safe operation 
by “one person only”. 




« Danger of injury ! Keep all 
loose articles of clothing, ties, 
jewelery, long hair or other loose 
objects away from opening! 



During the shredding process no other 
work may be performed on the machine 
(for example cleaning, etc.)! 



The machine is not atoy . and is not suitable 
for use by children ! 

The overall technical safety conceptof this ma- 
chine (dimensions, feed openings, emergency 
shutdown devices etc.) does not provide for 
anyguarantee regarding hazard-free operation 
by children. 



« 


Danger of injury ! Never insert fingers into 
opening! 



In case of danger switch the machine off 
with the mains switch, or with the emer- 
gency switch, or unplug the machine! 



Always unplug the machine from the 
mains power supply before opening the 
machine! 

Repairs may only be performed by trained 
personnel! 


OPERATION 


EXPLANATION OF THE CONTROLS: 

1 = Rocker switch (fig. 1) 

(forward / stop / reverse) 

This switch is for the following functions: 

- position „l“ 

cutting systems runs forward 

- position „0“ 

machine is switched off 

- position „bowed arrow" 

cutting systems runs backwards 

OPERATING THE MACHINE: 

- Turn machine on with rocker switch (1) (fig. 1) 
(position „l“). 

- The cutting system runs forward. 


CUTTING CORRUGATED 

STRIPS INTO PACKAGING PADS (Fig. 2): 

- Feed the corrugated materials to the special 
cutting system for the production of packaging 
pads via the inlet guide. 

- Remove the finished packaging pads after 
processing is complete. 

A Never feed more than the maximum 
/l\ allowable quantity of material into the 
/ * Y machine (see TECHNICAL DATA"). 

If a materials jam should nevertheless oc- 
cur, referto„MATERIALJAM INTHE INLET 
CHUTE “ under „ MALFUNCTIONS “. 


INITIATION 


APPLICATIONS: 

The PacMate is used for the manufacture of 
packaging pads made from corrugated board or 
other carton materials. 

Only corrugated cartons and similar 
materials may be fed into the machine 
for processing into packaging pads! 
The use of other materials may result in 
bodily injury (e.g. due to splinteringofhard 
materials etc.), as well as damage to the 
machine (e.g. destruction of the cutting 
system etc.). 


INSTALLATION: 

- Assemble the unit as per the Assembly Instruc- 
tions below. 

- Plug in the machine (for instructions for the 
necessary precautions see ..TECHNICAL 
DATA". 



The machine may only be used for its 
intended purpose. 

The mains connection at the machine 
must be freely accessible! 

Only operate the machine in enclosed 
rooms at temperatures between 10°C 
and 25°C! 



Due to danger of injury when later hand- 
ling the packaging pads , existing metal 
clips and staples must be remo ved by 
means of a suitable staple remover 
before cutting into packaging pads. 



© 


fig. 1 



fig. 2 
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Translation of the Original Operation Manual 
Obersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


INSTALLATION INSTRUCTIONS: 

Proceed as follows when installing and setting 
up the machine: 

1. Place the machine on a table so that the two 
feet at the back are lined up with the edge of 
the table. 

Do not worry: the machine's centre of gravity 
is always located over the table and it cannot 
tip over the edge. 

2. Pull the metal frame for the waste bag out as 
far as possible (fig. 3) 

3 . Hang the plastic bag into the frame and secure 
it to the two hooks at the side of the housing. 
Then fold the edge over the frame from the 
inside out (fig. 4). 


INSTALLATION 



fig. 3 



fig. 4 


MALFUNCTION / MAINTENANCE 


DISPOSING 


PAPER JAM: 

If too much materials is fed to the cutting system 
the cutting system will jam. Proceed as follows: 

- Operate the rocker switch (1 ) (fig . 1 ) to position 
„bowed arrow". 

- The cutting system runs in reverse and free up 
excess materials. 

- Remove excess materials from the machine and 
continue processing with a smaller amount of 
material. 

MOTOR PROTECTION: 

The motor shuts down automatically, should it 
become overloaded. Turn the machine off with 
the rocker switch (1) (fig. 1) (position „0"). Allow 
the motor to cool down for 15 to 20 minutes 
(depending upon room temperature) and then 
continue shredding. 


CHECKLIST IN CASE OF MALFUNCTIONS: 

If the device does not function, check the follo- 
wing: 

- is the plug connected to the mains? 

- is the rocker switch (1) on? 

- Is there a material jam in the inlet chute? 

Follow the instructions under ..MATERIAL JAM 
IN THE INLET CHUTE". 

- has the motor been overloaded? 

Wait until the motor has cooled, and then re- 
start. 

If none of the above applies, please contact 
your dealer. 



No structure I modifications may be 
carried out! 

In case of non-observance, the opera- 
tion permission expires. 


ACCESSORIES 

Description Order-No. 

Plastic bag, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Note: For orders of special accessories and spare parts, please contact your dealer. 


DISPOSING OF THE MACHINE: 



Dispose of the machine in an 
environmentally sound fashion at the end 
of its useful service life. Do not dispose of 
any of the parts included in the machine 
or its packaging with household trash. 


TECHNICAL DATA 


Cutting width: 
Cutting capacity: 


Inlet guide: 

Working width: 
Cutting speed: 

Power consumption: 
Intermittent service: 
Supply voltage: 


Pre-fusing: 

230V: 

240V: 

100V-120V: 

Width: 
Depht: 
Height: 
Noise level: 
Weight: 


3.8x112 mm 
1 layer corrugated 
board quality 1.2 
(max. thickness of 
cor. boards 18 mm) 
10 mm 
400 mm 
0.13 m/sec. 

1.1 kW 

30 min - 15 min 

230V/50Hz 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 
13 A 
20 A 
525 mm 
300 mm 
375 mm 

approx. 61 dB(A) 
approx. 38 kg 
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Traduction de Mode d'emploi d'origine 
Obersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE 


MISE EN MARCHE 



La machine ne doit pas etre utilisee par 
plusieurs personnes en meme temps! 

La conception des elements de securite 
repose sur une mise en service sans danger 
pour “L’utilisation de la machine par uneseule 
personne”. 



Ne pas effectuer d’autres activites sur la 
machine (par ex. nettoyage...) durant le 
precede de destruction! 



La machine n’est pas un jouet et neconvient 
pas pour etre utilisee par des enfants ! 

Le concept global de securite (dimensions, 
orifices d’alimentation, mises hors circuit de 
securite, etc.) de cette machine ne fournit 
aucune garantie pour une manipulation sans 
danger par les enfants. 




« Risquedeblessure iN’approchez 
jamais du bloc de coupe les vete- 
mentsamples, colliers, cheveux 
longs, cravates etc! 



« 


Risque de blessure ! N’introduisez jamais 
les doigts dans I’ouverture! 



En cas de danger, arreter la machine 
par I'interrupteur principal, ou par 
I'interrupteur d’urgence, ou debranchez 
la machine! 



Debrancher le raccordement reseau avant 
d'ouvrir I’installation! 

Les travaux de reparation doivent etre 
effectues uniquement par un specialiste! 


UTILISATION 


ELEMENTS DE COMMANDE: 

1 = Commutateur a bascule (fig. 1) 

(marche avant / stop / marche arriere) 

Ce commutateur a les fonctions suivantes: 

- position „l“ 

Le bloc de coupe se met en marche 
avant. 

- position „0“ 

La machine est hors circuit 

- position „fleche courbee" 

Le bloc de coupe se met en marche arri- 
ere. 

MODE D’EMPLOI: 

- Appuyer sur le commutateur a bascule (1 ) (fig. 
1) de la machine (position „l“). 

- Le bloc de coupe se met en marche. 


DECOUPE DES BANDES DE CARTON 

EN MATERIEL DE CALAGE (Fig. 2): 

- Introduire les bandes de carton dans I’ouverture 
de I’appareil pour la fabrication du materiel de 
calage. 

- Enlevez les cartons prepares pour le materiel 
de calage. 



N’alimentez jamais la machine d’ une 
quantite super ieure de materiel a celle 
indiquee ( voir "CARACTERISTIQUES 
TECHNIQUES’’)! 

Simalgre tout trop de materiel estintroduit 
au bloc de decoupe voir les instructions 
’’PANNES” sous la rubrique "BLOCA- 
GE DU MATERIEL DANS LA FENTE 
D‘ INTRODUCTION”. 


DOMAINES D’UTILISATION: 

Le PacMate est une machine congue pour la 
realisation de materiaux de calage grace a vos 
cartonnages ou autres cartons de recuperation. 
Introduire uniquement du materiel 
comme cartons ondules ou autres 
cartonnages pour un bon traitement. 
L’alimentation d’autres materiels peut 
causer des b less u res aux personnes (par 
ex. eclats de materiel dur) ou dom mages a 
I’appareil (par ex. au bloc de decoupe). 


INSTALLATION: 

- Installez la machine selon les instructions de 
mise en place ci-contre. 

- Brancher la machine (voir les donnees de se- 
curite electrique sous „CHARACTERISTQUES 
TECHNIQUES”). 

La machine doit uniquement etre utili- 
see aux fins des possibilites d'emploi 
prescrites. 

Le branchement electrique de I’appareil 
doit etre accessible! 

L’installation doit etre mise en place 
obligatoirement dans un local ferme 
et tempere (10-25 °C)I 



Pour eviter d’eventuelles blessures 
dans le maniementulterieurdu materiel 
de calage , il estrecommande d’enlever 
les agrafes en metal avant de decouper 
le carton. 



© 


fig. 1 



fig. 2 
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Traduction de Mode d'emploi d'origine 
Obersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


INSTALLATION 

INSTRUCTION D’INSTALLATION : 

Pour installer et mettre en place la machine, 

proceder de la maniere suivante : 

1. Poser I’appareil sur une table quelconque de 
telle sorte que les deux pieds arrieres se trouvent 
au bord de la table. 

N’ayez aucune crainte ! Le centre de gravite 
de la machine se trouve toujours sur la table. 

La machine ne peut pas basculer au bord de 
la table. 

2. Retirer le cadre en metal du sac jusqu’a 
la butee (fig. 3). 

3 . Accrocher le sachet en plastique aux 
deux crochets de fixation lateraux q ui se trouvent 
sur le boTtier et enfoncer le bord de I’interieur 
vers I’exterieur par le cadre du sac (fig. 4). 




fig. 4 


COMMENT REMEDIER AUX PETITES PANNES / ENTRETIEN 


ELIMINATION 


BLOCAGE DU MATERIEL 

DANS LA FENTE D‘INTRODUCTION: 

Si trop de materiel a detruire est amene au 
bloc de coupe, ce dernier se bloque. Proceder 
comme suit: 

- Appuyer sur le commutateur a bascule (1) (fig. 
1) (position „fleche coubee"). 

- Le bloc de decoupe se met en marche arriere 
et libere le trop de materiel introduit. 

- Retirez alors ce surplus de materiel et recom- 
mencez ce procede avec une quantite moins 
importante de materiel. 

PROTECTION DU MOTEUR: 

Si le moteur est surcharge, il s’arrete automa- 
tiquement. Deconnecter I’appareil a laide de le 
commutateur a bascule (1) (fig. 1) (position „0“). 
Apres un temps de refroidissement de 15 a 20 
minutes (selon la temperature ambiante) vous 
pouvez recommencer a detruire. 


PROCEDURE EN CAS DE 
MAUVAIS FONCTIONNEMENT: 

Si I’appareil ne fonctionne pas, veuillez effectuer 
les controles suivants: 

- La fiche electrique est-elle convenablement 
branchee dans la prise? 

- Est ce que le commutateur a bascule (1) est 

enclenche? 

- L‘ appareil est-il bloque par un bourrage de 
carton? 

Suivez alors les instructionss donnees a la 
rubrique “BLOCAGE DU MATERIEL DANS LA 
FENTE D‘ INTRODUCTION” 

- L’effort fourni par le moteur a-t-il ete exces- 
sif? 

Attendez alors qu'il refroidisse puis demarrer 
le a nouveau. 

Si aucun des differents controles indiques ci- 
dessus ne donne de resultat, veuillez contacter 
votre agent. 

At En cas de reparation, debrancher 
le raccordement reseau avant 
' * * d’ouvrir /' installation et declencher 
I’interrupteur principal. 


ELIMINATION DE LA MACHINE: 

En fin de vie, eliminez toujours la machine 
de fagon conforme a l‘en vironnement. Ne 
jetez aucun composant de la machine 
ou de son emballage dans les ordures 
menageres. 


CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 


Largeur de coupe: 

3,8x112 mm 

Performances de coupe: 

1 pile 

de cartons 
qualite 1 ,2 

Hauteur d’ouverture: 

10 mm 

Largeur de travail: 

400 mm 

Vitesse de coupe: 

0,13 m/sec. 

Puissance absorbee: 

1,1 kW 

Service intermittent: 

30 min - 15 min 

Tensions de raccordement: 

Fusible: 

230V/50Hz 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

230V: 

16 A 

240V: 

13 A 

100V-120V: 

20 A 

Largeur: 

525 mm 

Profondeur: 

300 mm 

Hauteur: 

375 mm 

Niveau de bruit: 

env. 61 dB(A) 

Poids: 

env. 38 kg 


ACCESSOIRES 

Designation Ordre-No. 

Sac plastique, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Notez: Pour les accessoires et pieces detachees, veuillez contacter votre agent. 
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Obersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


BELANGRIJKE VEILIGHEIDSWENKEN 


INBEDRIJFSTELLING 



Het apparaat mag niet door verscheidene 
personen tegelijkertijd worden bediend! 

Het ontwerp van de veiligheidselementen 
berust op een veilige bediening in eenmans- 
bedrijf. 




Gevaar voor verwondinaen! 

Losse onderdelen van kleding, 
dassen, sie-raden, lang haar of 
andere losse voorwerpen uit 
de buurt van de toevoergleuf 
houden! 



Tijdens het versnipperen mogen geen 
andere werzaamheden (b.v. reinigen) aan 
het toestel worden uitgevoerd! 



« 


Gevaar voor verwondinaen! Geen vinaers 
in de toevoeropening steken! 



Dit toestel Is geen speelaoed en mag dus 
niet door kinderen worden qebruikt! 

De veiligheidstechnische voorzieningen 
(afmetingen, toevoeropeningen, veiligheids- 
schakelaars enz.) van dit toestel garanderen 
opgeenenkelemaniereengevaarloosgebmik 
door kinderen. 



Bij gevaar de machine met de hoofd-scha- 
kelaar of noodschakelaar uitschakelen of 
de stekker uit het stopcontact trekken! 



Voordat de machine wordt geopend de 
stekker uit het stopcontact trekken! 
Reparaties mogen alleen dooreen vakman 
worden uitgevoerd! 


BEDIENING 


BEDIENINGSELEMENTEN: 

1 = Tuimelschakelaar (Fig. 1) 

(vooruit / stop / achteruit) 

Deze schakelaar omvat volgende functies: 

- stand „l“ 

Het snijmechanisme loopt vooruit 

- stand „0“ 

het apparaat is uitgeschakeld 

- stand „kromme pijl“ 

het snijmechanisme draait achteruit 

GEBRUIK VAN DE MACHINE: 

- Machine met de tuimelschakelaar (1) (Fig. 1) 
inschakelen (stand „l“). 

- Het snijmechanisme loopt vooruit. 


KARTONNEN STROKEN 
TOT VERPAKKINGSMATTEN 
VERWERKEN (Fig. 2): 

- Kartonnen stroken door de inlaatopening aan 
het speciale snijwerk voor de fabricage van 
verpakkingsmatten toevoeren. 

- De tot verpakkingsmatten verwerkte kartons 
wegnemen. 

a Nooit meer dan de aangegeven 
/|\ maximale hoeveelheid materiaal (zie 
/ * V „TECHNISCHE G EG EVENS") aan de 
machine toevoeren! 

Mocht er desondanks teveel materiaal in 
het snijwerk terechtgekomen zijn, zie bij 
„STORING“ onder „DOORVOER-STO- 
RING IN HET TOEVOERKANAAL". 


TOEPASSINGSGEBIED: 

De PacMate is een machine voor het maken 
van verpakkingsmatten van uitgesneden stukken 
golfkarton of overige kartonnages. 

Aan de machine mogen alleen 
materialen zoals golfkarton of andere 
kartonnages enz. ter verwerking 
worden toegevoerd! 

Het toevoeren van andersoortige ma- 
terialen kan iichameiijk letsel (bijv. door 
het versplinteren van vaste stoffen enz.), 
alsmede beschadiging van het apparaat 
(bijv. vernieling van het snijwerk enz.) tot 
gevolg hebben. 


OPSTELLING: 

- Het apparaat aan de hand van nevenstaande 
aanwijzingen opstellen. 

- Stekker van het apparaat in een stopcontact 
steken (voorgegevens m.b.t. de noodzakelijke 
zekering voor het stop-contact zie „TECHNI- 
SCHE GEGEVENS“). 

De machine mag alleen voor het be- 
* l\ oogde doel worden toegepast! 

De aansluiting van het apparaat op het 
lichtnet moet vrij toegankelijk zijn! 

De machine mag alleen in gesloten en 
niet te koude of te warme (10-25°C) 
ruimten worden toegepast! 



Wegens kans op Iichameiijk letsel 
bij het latere gebruik van de matten 
moeten eventueel aanwezige metalen 
krammen voor het snijden van de 
matten met behulp van een geschikte 
krammenlichter worden verwijderd! 




Fig. 1 


Fig. 2 
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OPSTELLING 


AANWIJZING VOOR HET OPSTELLEN: 

Bij het opstellen en inrichten van de machine gaat 
u als voIgt te werk: 

1 . Apparaat op een willekeurige tafel zetten zodat 
de beide achterste voeten op de rand van de 
tafel staan. 

Niet bang zijn ! Het zwaartepunt van de machine 
ligt altijd op de tafel. Het kantelen over de rand 
van de tafel is niet mogelijk. 

2. Metaalzakframetotdeaanslag uittrekken (Fig. 
3). 

3. Plasticzak aan de beide zijwaartse bevesti- 
gingshaken van het huis ophangen en de rand 
van binnenuit over het zakframe heen naar 
buiten stulpen. (Fig. 4). 




Fig. 4 


STORING / ONDERHOUD 


AFDANKEN 


DOORVOERSTORING IN HET TOEVOER- 
KANAAL: 

Als er teveel materiaal wordt toegevoerd, kan er 
een opstopping ontstaan waardoor het snijme- 
chanisme wordt geblokkeerd. Ga dan als voigt 
te werk: 

- Tuimelschakelaar (1) (Fig. 1) bedienen (stand 
„kromme pijl“). 

- Het snijwerk loopt achteruit en geeft het teveel 
ingevoerde materiaal weer vrij. 

- Haal nu het teruggevoerde materiaal uit de 
machine en zet de verwerking met een kleinere 
hoeveelheid voort. 

BEVEILIGING VAN DE MOTOR: 

Bij overbelasting schakelt de motor zichzelf uit. In 
dat geval het apparaat met de tuimelschakelaar 
(1 ) (Fig. 1) uitschakelen. Naeenafkoelingvanca. 
15 tot 20 minuten (afhankelijk van de omge- 
vings-temperatuur) kunt u het apparaat opnieuw 
starten. 


CHECKLIST BIJ STORINGEN: 

Mocht het apparaat niet werken, controleer dan 
de volgende punten: 

- Zit de stekker in het stopcontact? 

- Is de tuimel schakelaar (1) ingeschakeld? 

- Is er een doorvoerstoring in het aanvoer- 
kanaal? 

Volg de instructies op bij „DOORVOER-STO- 
RING IN HET TOEVOERKANAAL" 

- Is de motor overbelast? 

Laat de motor afkoelen en start dan opnieuw. 

Als geen van deze punten van toepassing zijn, 
gelieve u uw dealer in te lichten. 

a Er mogen absoluutgeen bouwkundige 

/l\ veranderingen worden uitgevoerd! 

* * ' Bij het niet opvoigen komt de bedrijfs- 
vergunning te vervallen. 


SPECIALE TOEBEHOREN 

Benaming Best, nr. 

Plastic zak, 440 x 390 x 1 1 00 x 0,03 mm 99951 

Opmerking: Voor het nabestellen van speciale toebehoren en voor reserveonderdelen 
kunt u bij uw dealer terecht. 


AFDANKEN VAN HET TOESTEL: 



Indien u na hopelijk lang en tevreden 
gebruik het toestel wenst weg te 
gooien, doe dit dan milieuvriendelijk. 
Delen van het toestel of de verpakking 
niet wegwerpen met uw gewone 
huishoudelijk afval. 


TECHNISCHE GEGEVENS 


Snijbreedte: 

3,8x112 mm 

Snijcapaciteit: 

1 laag karton 

Inlaathoogte: 

van kwaliteit 1 .2 
10 mm 

Werkbreedte: 

400 mm 

Snijsnelheid: 

0,13 m/sec. 

Opgenomen vermogen: 

1,1 kW 

Intermitterend bedrijf (AB): 

30 min - 15 min 

Voedingsspanning: 

230V/50Hz 

Voorzekering: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100 V- 120V: 

20 A 

Breedte: 

525 mm 

Diepte: 

300 mm 

Hoogte: 

375 mm 

Geluidsniveau: 

ca. 61 dB(A) 

Gewicht: 

ca. 38 kg 
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES 



;EI aparato no debe ser operado por varias 
personas al mismo tiempo! 

La concepcion de los elementos de seguri- 
dad se basa en un manejo sin peligro en un 
„servicio por una sola persona". 




« i Peliaro de lesion ! No acercar a 
laapertura de alimentacion pie- 
zas sueltas de ropa, corbatas, 
bisuteria, cabello largo u otros 
objetos sueltos! 



jDurante el proceso de trituracion no 
se deben efectuar otros trabajos en la 
maquina (p. ej. Ilmpleza etc.)! 



« 


i Peliorode lesion ! No introducir los dedos 
en la apertura de alimentacion! 



jLa maquina no es un juquete y no es 
a propiada para el empleo y uso por parte 
de ninos ! 

El concepto global en razon de la seguridad 
(dimensiones, orificios de alimentacion, 
desconexiones de seguridad, etc.) de esta 
maquina no incluye ningun tipo de garantia 
en cuanto a un manejo inofensivo por parte 
de ninos. 



|En caso de emergencia desconectar el 
aparato usando el interruptor principal o 
el Interruptor de emergencia, o extraer la 
clavlja de red! 



Antes de abrir el aparato hay que extraer 
la clavlja de red! 

|Las reparaclones solamente debe efectu- 
arlas un tecnlco especlallsta! 


MANEJO 


ELEMENTOS DE MANEJO: 

1 = Interruptor basculante (fig. 1) 

(Avance / Parada / Retrocesco) 

Este interruptor incorpora las funciones siguien- 
tes: 

- Posicion „l“ 

el mecanismo de code funciona en el sentido 
avance. 

- Posicion „0“ 

el aparato esta desconectado. 

- Posicion „flecha acodada“ 

el mecanismo de code funciona en el sentido 
inverso. 

EMPLEO DE LA MAQUINA: 

- Conectar la maquina mediante el interruptor bascu- 
lante (1) (fig. 1) (posicion „l“). 

- Funcionamiento de avance del mecanismo de 
code. 


CORTE DE LAS TIRAS 0 SECCIONES DE CARTON 
FORMANDO LAS ESTERAS DE ACOLCHADO Y 
RELLENO PARA EMBALAJES (Fig. 2): 

- Introducir las tiras o bandas de cadon por la abedura 
de introduccion del mecanismo de code especial para 
la elaboration de esteras de acolchado y relleno para 
embalajes. 

- Retirar los cadones con los que se han elaborado 
las esteras de acolchado y relleno para embalajes. 



/Wo introducirnunca en la maquina mas ma- 
terial que la cantidad maximo indicada (ver 
bajo “CA RA C TER IS TI-CAS TECNICAS”)! 

Si a pesar de ello, se introduce aiguna 


vez demasiado material en el meca- 


nismo de corte, vease to indicado bajo 
“FALLOS” bajo RETENCION DE 
MATERIAL EN EL CANAL DE ALIMENTA- 
CION’’. 




PUESTA EN SERVICIO 


CAMPO DE APLICACION: 

La PacMate es una maquina concebida para la 
produccion de esteras de acolchado y relleno para 
embalajes, padiendode cadon ondulado recoriado 
a la medida o de otros carionajes. 

;A la maquina solamente deben in- 
troducirse materiales como carton 
ondulado u otros cartonajes, etc., para 
la produccion! 

La alimentacion o introduccion de otros 
materiales puede ser la causa de lesiones 
personales (p.ej., debido a las astillas 
de materiales solidos, etc.), as i como de 
danos en la maquina (destruccion del 
mecanismo de corte, etc.). 


COLOCACION: 

- Instalar el aparato conforme a lo indicado en 
las instrucciones de instalacion adyacentes. 

- Enchufarel aparato a la red (indicacionessobre 
... ver „CARACTERISTICAS TECNICAS") 

jLa maquina solamente debe ser em- 
pleada para la f inalidad prescrita! 

1 /La con ex ion a la red de la maquina tie- 
ne que ser comodamente accesible! 
;La maquina solo se debera usar en 
recintos cerrados y con temperaturas 
comprendidas entre 10-25°C! 



jDebido al peligro de lesiones durante la 
ulterior manipulacion de las esteras de 
acolchado y relleno, se deberan extraer 
las grapas metalicas aim existentes en el 
material recortado, empleando para ello 
un extractor de grapas apropiado! 


HS 

© 

Fig. 1 



Fig. 2 
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COLOCACION 

INSTRUCCIONES 

PARA EL EMPLAZAMIENTO: 

Durante el emplazamiento e instalacion se debera 

proceder de la manera siguiente: 

1. Coloque el aparato sobre cualquier tipo de 
mesa, de manera que los dos pies traseros se 
encuentren junto al borde de la mesa. 
jNotema! El puntodegravedad de la maquina 
se encuentra siempre sobre la mesa, por lo que 
no es posible que se produzca un vuelco por 
el borde de la mesa. 

2. Extraiga el marco metalico para el saco hasta 
el tope (fig. 3). 

3 . Enganche la bolsao saco de plastico en ambos 
ganchos de fijacion laterales de la carcasa y 
doble el borde de dentro hacia fuera por encima 
del marco para el saco (fig. 4). 




Fig. 4 


AVERIA/ MANTENIMIENTO 


RETENCION DE MATERIAL 
EN EL CANAL DE ALIMENTACION: 

Por la introduccion de demasiado papel, se obtiene 
una acumulacion con el resultante bloqueo del 
mecanismo de code. Proceda tal como sigue: 

- Accionar el interruptor basculante (1) (fig. 1) 
(posicion „flecha acodata“). 

- El mecanismo de code inviede el sentido del 
funcionamiento y libera el material que ha sido 
introducido en exceso. 

- Retirar de la maquina el material expulsado y 
continuar el trabajo con una cantidad menor. 

PROTECCION DE MOTOR: 

En el caso de que el motor se sobrecargue, este 
se desconecta. Desconecte el aparato mediante el 
interruptor basculante (1) (fig. 1). Tras un tiempo 
de enfriamiento de aprox. 15-20 minutos (segun 
la temperatura ambiente del local), puede activar 
de nuevo el aparato. 


LISTA DE CHEQUEO EN CASO DE AVERIAS: 

Enel caso de que el aparato no funcione, compru- 
ebe los puntos siguientes: 

- iEsta conectada la clavija de red en la red 
electrica? 

- iEsta activado el interruptor basculante 
( 1 )? 

- <j,Se ha producido una retencion de material 
en el canal de alimentacion? 

En caso dado, seguir las instrucciones expues- 
tas en el parrafo “RETENCION DE MATERIAL 
EN EL CANAL DE ALIMENTACION” 

- iEsta sobrecargado el motor? 

Espere a que se enfrie y activelo de nuevo. 

Si ninguno de los puntos indicados corres- 
ponden a su caso, pongase en contacto con 
el servicio de asistencia tecnica. 

Jk jNo esta permitido realizar ningun 
/l\ cambio constructive}! 

1 jEn caso de una no-observacion de 
lo arriba indicado , se pierde la au- 
toriza-cion del funcionamiento de la 
maquina! 


ELIMINACION 

ELIMINACION DE LOS RESIDUOS DE LA MAQUINA: 

Elimine los residuos de la maquina al 
final de su vida util respetando siempre 
las normas medioambientales. No tire 
partes de la maquina ni el embalaje 
junto con la basura domestica. 


CARACTERISTICAS TECNICAS 


Ancho de corte: 

3,8x112 mm 

Rendimiento de corte: 

1 capa de carton 

Altura de entrada: 

de calidad 1 .2 

10 mm 

Altura de trabajo: 

400 mm 

Velocidad de corte: 

0,13 m/seg. 

Potencia absorbida: 

1,1 kW 

Modo intermitente (AB): 

30 min - 15 min 

Tension de conexion: 

230V/50Hz 

Fusible previo: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100V-120V: 

20 A 

Anchura: 

525 mm 

Profundidad: 

300 mm 

Altura: 

375 mm 

Nivel de ruido: 

aprox. 61 dB(A) 

Peso: 

aprox. 38 kg 


ACCESSORIO ESPECIAL 

Denominacion N° de pedido 

Saco de plastico, 440 x 390 x 1 1 00 x 0,03 mm 99951 

Inicacion: En el caso de pedidos ulteriores de accesorios especiales y de piezas de re- 
puesto, rogamos se dirija a nuestro representante oficial. 
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INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES 


ENTRADA EM FUNCIONAMENTO 



0 aparelho nao deve ser manejado por 
varias pessoas ao mesmo tempo! 

Os elementos de seguranga servem para 
urn manejo sem perigo no „servigo por um 
so operador". 




« Risco de ferimento! Manter 
pecas de vestuarios penden- 
tes, gravatas, joias, cabelos 
compridos ou outros abjectos 
pendentes afastados da aber- 
tura para alimentacao! 



Durante a operacao de corte de papel nao 
devem ser realizados outros trabalhos na 
maquina (por exemplo limpezas, etc.)! 



« 


Risco de ferimento! Nao colocar as maos 
na abertura para alimentacao! 



A maquina nao e brinquedo e nao 
e apropriada para a utilizagao por 
criancas! 

Os aspectos de tecnica de seguranga 
(dimensoes, aberturas de alimentagao, 
dispositivos de desligamento de seguranga, 
etc.) desta maquina nao implicam qualquer 
garantia de manuseio seguro por criangas. 



Em caso de perigo, desligar a maquina 
no interruptor principal, ou no interruptor 
de emergencia, ou desligar a ficha da 
tomada! 



Antes de abrir a maquina deve desligar a 
ficha da tomada! 

Todas as reparagoes devem ser executadas 
porespecialistas! 


UTILIZAQAO 


PAINEL DO UTILIZADOR: 

1 = Interruptor basculante (fig. 1) 

(Marcha para frente / paragem / 
marcha atras) 

O interruptor permite as seguintes fungoes: 

- Posicao «l» 
movimento de avanga. 

- Posigao «0» 

A maquina esta desligada. 

- Posigao «seta curvada» 
movimento de retorno. 

UTILIZAQAO DA MAQUINA: 

- Ligar a maquina no interruptor basculante (1) 
(Fig. 1) (posigao «l»). 

- O mecanismo de corte avanga. 


CORTE DAS FAIXAS DE CARTAO 

EM ESTEIRAS DE EMBALAGEM (FIG. 2): 

- Introduzir as faixas de cartao atraves da abertura 
de admissao inferior no mecanismo de corte 
especial para fabricar esteiras de embalagem. 

- Tirar os cartoes preparados em capachos esto- 
fados de embalagem. 



Nunca introduzir mais que a quanti- 
dade maxima indicada de material 
no aparelho (vide os "DADOS TECNI- 
COS“)i 

Se, apesardisto, tiverchegadodemasiado 
material no mecanismo de corte, vide no 
paragrafo “AVARIA“sob “CONGESTiON- 
AMENTO DE MATERIAL NO COMPAR- 
TIMENTO DE INSERQAO 


CAMPO DE UTILIZAQAO: 

PacMate e uma maquina para fabricar capachos 
estofados de embalagem de cartao cortado de 
papelao canelado ou outras cartonagens. 

A Na maquina devem unicamente ser 
/l\ introduzidos materials como cartoes 
* * de papelao canelado ou outras cartona- 

gens etc. para serem trabalhados! 

A introdugao de outros materials pode 
causar feridas na pessoa (por exemplo 
pelo estilhagamento de materials solidos 
etc.) e danos no aparelho (por exemplo 
a destruigao do mecanismo de corte 
etc.). 

INSTALAQAO: 

- Instalar a maquina conforme as Instrugoes de 
instalagao ao lado. 

- Ligar o aparelho corrente. (Dados as medidas 
de precaugao necessarias para a instalagao 
da tomada em „DADOS TECNICOS"). 

A A maquina so deve ser utilizada cor- 
respondentemente a finalidade de 
emprego prescrita! 

A ligagao a rede do aprelho tern de ser 
livremente acessivel! 

A maquina deveria unicamente ser 
utilizada em locais fechados e tempe- 
rados (10 a 25°C)! 


A Grampos metalicos eventualmente 
/l\ existentes devem ser ret i rad os pelo 
* ■ porta-grampos apropriado antes de 

produzir as esteiras! 




Fig. 1 


Fig. 2 
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INSTRUQOES DE MONTAGEM: 

Procederda maneira seguinte ao montar e ajustar 

a maquina: 

1. Colocar o aparelho numa mesa qualquer de 
modo que os dois pes traseiros se encontrem 
no bordo da mesa. 

Nao tenha medo! O centra de gravidade da 
maquina encontra-se sempre na mesa. Nao e 
possivel que caia sobre o bordo da mesa. 

2. Puxar o quadra do saco metalico para fora ate 
o encosto (Fig. 3). 

3 . Enganchar o saco plastico nos dois ganchos 
de fixagao laterais na caixa, e por o bordo a 
partirdo interior sobre o quadra do saco para 
o exterior (Fig. 4). 


INSTALAQAO 




Fig. 4 


AVARIAS / MANUTENQAO 


CONGESTIONAMENTO DE MATERIAL 
NO COMPARTIMENTO DE INSERQAO: 

Caso se verifique congestionamento devido a ter 
sidointroduzidodemasiado material, omecanismo 
de code bloqueia. Proceda da seguinte forma: 

- Accionar o interruptor basculante (1) (Fig. 1) 
(Posigao «seta curvada»). 

- O mecanismo de code retrocede, e libeda o 
material introduzido em excesso. 

- Tirar o material reconduzido da maquina, e 
continuar o trabalho com uma quantidade mais 
pequena. 

PROTECQAO DO MOTOR 

O motor para seestiversobrecarregado. Desligue 
a maquina no interruptor basculante (1) (Fig. 1). 
Apos urn periodo de arrefecimento de cerca de 1 5 
a 20 minutos (consoante a temperatura da sala) 
pode reinicializar a maquina. 


VERIFICAR EM CASO DE AVARIA: 

Se o aparelho nao funcionar, proceda s seguintes 
verificagoes: 

- A ficha esta ligada corrente? 

- O interruptor basculante (1) esta ligado? 

- Existe urn congestionamento de material no 

compadimento de insergao? 

Seguir as instrugoes no paragrafo “CON-GES- 
TIONAMENTO DE MATERIAL NO COMPAR- 
TIMENTO DE INSERQAO" 

- O motor esta sobrecarregado? 

Espere que ele arrefega e reinicialize a maqui- 
na. 

Se nao se verif icar nenhum destes casos, avise 
por favor o seu fornecedor especializado. 

a Nao devem ser efectuadas alteragaes 
/l\ na construgao! 

* ■ O permisso de servigo expira-se no 

caso de uma nao-observagao. 


ACESSORIOS ESPECIAIS 

Designagao N° de encomenda 

Saco de plastico, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Indicagao: No caso de encomendar mais tarde pegas dos acessorios especiais e no caso 
de necessitar pegas de reposigao, dirija-se ao seu revendedor especializado. 


DISPOSIQAO 


DISPOSICAO DA MAQUINA: 



Quando jogar a maquina fora, cuide que a 
disposigao da mesma seja condizente com 
as normas de protegao do meio ambiente. 
Nao disponha pades da maquina ou da 
sua embalagem no lixo caseiro. 


DADOS TECNICOS 


Largura de corte: 

3,8x112 mm 

Capacidade de corte: 

1 camada de 

Altura de admissao: 

cadao da 
qualidade 1.2 

10 mm 

Largura de trabalho: 

400 mm 

Velocidade de corte: 

0,13 m/seg 

Potencia de absorgao: 

1,1 kW 

Servigo de paragem (AB): 

30 min - 15 min 

Tensao de ligagao: 

230V/50Hz 

Protecgao fusivel: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100 V- 120V: 

20 A 

Largura: 

525 mm 

Profundidade: 

300 mm 

Altura: 

375 mm 

Nivel dos ruidos: 

aprox. 61 dB(A) 

Peso: 

aprox. 38 kg 
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA 


MESSA IN FUNZIONE 



L'apparecchio non deve essere usato 
contemporaneamente da piu persone! 

La disposizione degli elementi di sicurezza si 
basa s u an uso esente da pericoli in „Funzio- 
namento con un solo operatore". 




Pericolo di lesioni ! Evitare 
1‘avvicinamento alia bocca 
d'immission dl parti dl indu- 
mentl, cravatte, monili, capelll 
lunghi o altrl oggettl scloltl! 



Durante II procedlmento di trinciatura e 
proibito altri lavori alia macchina /ad es. 
interventi di pulizia ecc.)! 



Questa macchina non e un giocattolo e 
non e pertanto adatta all'uso da parte di 
bambini ! 

La concezione di sicurezza della macchina 
(dimensioni, aperture di alimentazione, 
interdizioni di sicurezza ecc.) non prevede una 
manipolazione sicura da parte dei bambini. 



« 


Pericolo di lesioni ! Non avvicinarsi con le 
dita alia bocca d‘immissione! 


A « lln casi di pericolo disinnestare la mac- 
g l\ china mediante 1‘interruttore principale, 
■ * i oppure tramite il pulsante d‘emergenza o 
staccando la spina! 



Innanzl 1‘apertura della macchina staccare 
la spina! 

Eventuali riparazioni andranno eseguite 
esclusivamente da personale specializzato! 


USO 


ELEMENTI Dl COMANDO: 

1 = interruttore a bilico (fig. 1) 

(Marcia avanti / stop / marcia indietro) 

Questo in„e“ruttore comanda le funzioni 
principali: 

- Posizione „l“ 

II meccanismo tagliente gira all in avanti. 

- Posizione „0“ 

La macchina e spenta. 

- Posizione „freccia piegata" 

II meccanismo tagliente gira all’indietro. 

IMPIEGO DELLA MACCHINA: 

- lnserirelamacchinatramitel‘interruttoreabilico 
(1) (fig. 1) (Posizione „l“). 

- L‘utensile di taglio ruota in avanti. 


TAGLIO DELLE STRISCE Dl CARTONE PER 
PRODURRE ELEMENTI IMBOTTITI PER 
IMBALLAGGIO (Fig. 2): 

- Tramite l‘aperturadi ingresso, inserire le strisce 
di cartone nella taglierina speciale per la produ- 
zione di elementi imbottiti per imballaggio. 

- Rimuovere i cartoni trasformati in elementi 
imbottiti per imballaggio. 



Non alimentare mai una quantita di ma- 
terial superiore alia quantita massima 
consentita (vedi „DATI TECNICI“). 

Se tuttavia nella taglierina vi dovesse es- 
sere una quantita eccessiva di materiale, 
vedi„ANOMALIE“sotto„ INCEPPAMEN- 
TODEL MATERIALE NEL CASSETTODI 
ALIMENTAZIONE 


MESSA IN FUNZIONE: 

II PacMate e una macchina per produrre ele- 
menti imbottiti per imballaggio da cartoni ondulati 
tagliati. 

A La macchina deve essere alimentata 
/l\ esclusivamente con cartoni ondulati, 
* ■ cartonaggi, ecc.! 

L ‘impiego della macchina con altri materi- 
al i pud avere graviconseguenze come per 
esempio ferite a persone (p. es. causate 
da schegge dimaterialiduri, ecc.) e danni 
alia macchina (p. es. distruzione della 
taglierina, ecc.). 

INSTALLAZIONE: 

- Installare la macchina conformemente alle 
istruzioni riportate accanto. 

- Eseguire l‘allacciamento dell‘apparecchiatura 
alia rete d‘alimentazione mediante 1‘innesto della 
spina. (I dati relativi alle valvole di sicurezza 
sono esposti nel cap. „DATI TECNICI"). 

A La macchina deve usata sono confor- 
memente alTimpiego previsto! 

‘ * » / collegamento alia rete delTappa-rec- 
chio deve essere sempre libera-mente 
accessibile! 

La macchina deve essere impiega- 
ta solo in locali chiusi e temperati 
(10-25 °C)I 


A A causa del pericolo di riportare ferite 
/l\ durante la successiva manipolazione 
" * degli elementi imbottiti, prima di ese- 

guire il taglio occorre rimuovere legraf- 
fe metalliche eventualmente presenti 
mediante estrattori idonei! 




Fig. 1 


Fig. 2 
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S' j N Traduzione del manuale originale di istruzioni per i’uso 
V * ' Obersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


INSTALLAZIONE 

ISTRUZIONI PER L'lNSTALLAZIONE: 

Per installare e allineare la macchina si deve 

procedere come segue: 

1. Disporre 1‘apparecchio su un tavolo qualsiasi 
in modo che i due piedi posteriori siano situati 
sul bordo del tavolo. 

Nessuna paura! II baricentro della macchina e 
situato sempre sul tavolo. Un ribaltamento della 
macchina oltre il bordo del tavolo e impossibi- 
le. 

2. Estrarre in fuori fino all'arresto il telaio metallico 
porta sacco (Fig. 3). 

3. Agganciare il sacco in plastica su entrambi i gan- 
ci di fissaggio laterali e rimboccare dall'interno 
il bordo del sacco sul telaio porta sacco (Fig. 

4). 




Fig. 4 


ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO / MANUTENSIONE 


SMALTIMENTO 


INCEPPAMENTO DEL MATERIALE 
NEL CASSETTO DI ALIMENTAZIONE: 

Alimentando materiale in modo eccessivo si crea 
un inceppamento che blocchera 1‘utensile di taglio. 
Procedere come segue: 

- Azionare l‘interruttore a bilico (1) (fig. 1) (posi- 
zione „freccia piegata"). 

- La taglierina gira all'indietro e sblocca nuova- 
mente il materiale in eccesso. 

- Rimuovere il materiale in eccesso dalla macchi- 
na e continuare la lavorazione con una minore 
quantita di materiale. 

PROTEZIONE MOTORE: 

Sollecitando il motore oltre i limiti avviene il blocco. 
Disinserire la macchinatramite 1‘interruttore a bilico 
(1) (fig. 1). Dopo un periodo di raffreddamento di 
circa 15-20 minuti, (dipendente dalla tempertura 
ambiente) sara possibile innestare nuovamente 
la macchina. 


CHECK-LIST IN CASO DI ANOMALIE: 

Se 1‘apparecchiatura non dovesse funzionare, 
eseguire un controllo in base ai seguenti punti: 

- Assicurarsi che la spina di alimentazione sia 
ben collegata alia presa? 

- Assicurarsi che l‘interruttore a bilico (1) sia 
premuto? 

- Nel cassetto di alimentazione e presente un 
accumulo di materiale? 

Attenersi alle istruzioni del punto JNCEPPA- 
MENTO DEL MATERIALE NEL CASSETTO 
DI ALIMENTAZIONE 1 '. 

- Accertarsi che il motore non sia sovraccarico, 
attendendo eventualmente il raffreddamento 
dello stesso prima di riawiarlo. 

Non trovando il defetto in base ai punti 
riportati, rivolgersi al proprio rivenditore 
specializzato. 

A E assolutamente vietato apportare 
modifiche costruttive! 

In caso di non osservanza decade 
1‘omologazione della macchina. 


ACCESSORI SPECIALI 

Denominazione N. di matricola. 

Sacco di plastica, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Nota: Per le ordinazioni di pezzi accessori speciali si prega di rivolgersi al proprio riven- 
ditore specializzato. 


SMALTIMENTO DELLA MACCHINA: 

Smaltire la macchina nel rispetto 
dell’ambiente al termine della durata 
d'utilizzo. Non gettare parti della macchina 
o dell'imballaggio nei rifiuti domestici. 



DATI TECNICI 


Larghezza di taglio: 

3,8x112 mm 

Capacita di taglio: 

1 strato di cartone 
di qualita 1.2 

Altezza di ingresso: 

10 mm 

Larghezza di lavoro: 

400 mm 

Velocita di taglio: 

0,13 m/sec. 

Potenza assorbita: 
Funzionamento per 

1,1 kW 

breve tempo (AB): 

30 min - 15 min 

Tensione di allacciamento: 230V/50Hz 
240V/50HZ 
120V/60Hz 
100V/50/60Hz 

Prefusibili: 

230V: 

16 A 

240V: 

13 A 

100V-120V: 

20 A 

Larghezza: 

525 mm 

Profondita: 

300 mm 

Altezza: 

375 mm 

Livello di rumorosita: 

circa 61 dB(A) 

Peso: 

circa 38 kg 
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PacMate 


AEIOAOTEZ OAHflEZ AZOAAEIAZ 



0 xsipiapoc; Tqq ijrixaviiq eniTpenerai va 
yivsTai povo ano Eva aTopo Kd0E cf>opa! 

H diaia^p tldv otoixelldv ao0aAeiaq fSaoi^xai 
as aacpaAri XP>i or l acbpcpaiva pe tov ..Xeipiapo 
ano eva diopo 11 . 



Kaia Tr| v SmdiKaaia rcpaxiopou 5ev 
eniTpEnovTai onoitoSpnoTE aAAEq 
EnspPdoEiq oto pnxdvripa (n.x. KaSapiopa 
KAn.)! 




KivSuvoc Tpaupanopou ! KaBs 
aiupoupEva avTiKEipEva onioq 
e i 5 r| pouxiopou, ypapdTEq. 
Koopppaia, paKpua pa AAia 
p aAAa Ama avTiKEipEva va 
PpioKOVTai paKpua ano to avoiypa 
TpocpoSoaiaq tou pnxaviipaToq. 



« 


KivduvocToauuaTiouou ! Mp Po^ete to xdpia 
oaq kovto oto avoiypa TpoipoSooiaq. 



H ppxavp auip 6 ev Eivai naivviSi Kai 6 cv 
EvSEiKyurqi via inv yanon ano naiSia! 

H ouvoAikp KaTaoKEup avacpepoiaevri as 
Bepaxa aocpaAeiaq (diacrrcioeiq, avoiypaTa 
TpotpoSooiaq, anevepyonoiop oe nepimcoop 
kiv8uvou KAn.) xpq ppxavpq amriq 6 ev 
oupnepiAapPavEieYYupopyiaaKivSuvoxeipiopo 
ano naiSia. 



Ze nEpinToiap kivSuvou oPpoete apdouq to 
ppxavppa ano tov yeviko SiaKomp kivSuvou 
p TpaPp^TE to koAuSio ano Tpv npi^a! 



npiv avoids to ppxavppa, TpaPp^TE to 
koAuSio napoxpq ano Tpv npi^a! 

T uxov EnioKEudq EniTpdnETai va EKTsAoimai 
povov ano eiSiko texvi'tp! 


XEIPIZMOZ 


ZTOIXEIA XEIPIZMOY: 

1 = MiyaSiKoq SiaKorrrpq (eik. 1 ) 

(Evspyo / nauar| / „Ava5popp Kivpap“) 

AuToq o BiaKonTpq EniTEAsi Tiq si(pq 
EVEpyEiEq: 

- 'EvSei^h Odopq „l“ 

T O KOTTTIKO KlVElTai p£npou)0p OT] - Kivriori 
npoq Ta spnpoq. 

- 'EvSei^h Odopq „0“ 

To ppxavppa sivai aPpaTO (os nauap) 

- 'EvSei^h Odopq „Auyiap£vo pdAoq" 

O KontiKoq ppxaviapoq yupl^Ei 
avaoTpoipa (avanoBa). 

XPHZH TOY MHXANHMATOZ: 

- EvEpyonoiEiOTE to ppxavppa ps tov 
piyaSiKO SiaKonTp (1 ) (elk. 1 ) (svBeiS;p 0sopq 
»!“)■ 

- To kotttlko kiveItql ps npocbOpap (npoq Ta 
spnpoq). 


KATAZKEYH nPOZTATEYTIKON 
EN0EMATON AnO TIZ AOPIAEZ 
XAPTONIOY (eik. 1 ): 

- Tpocf)o6oTr|OTE Tiq AcopIBsq xapTOviou oto 
avoiypa Eiaaycoypq tou elBikou pigx avici l- l0 u 
Konpq yia Tipv KaTaaKEuri npoaraTEUTiKcbv 
EV0EpCITCOV. 

- AtpaipEOTE Ta ETOipa npOOTQTEUTLKQ 
EV0EpaTQ. 



Mp TpoLpoBoTEiTE to ppxavppa M £ 
TTEpiOOOTEpO uAlKO anO TT) pEyiOTp 
npoPAsnopsvp noooTpia (pAsns 
«TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA»)! 

Av kotci Aa0oq exel Tpo<t>oBoTp0si 
UTTEpPoAlKTl nOOOTTITa uAlKOU OTOV 
KOTTTLKO pT|X a v LOpO , PAsnE Tiq 
oSpylEq yia «OPAKAPIZMA ArQTOY 
TPOOOAOZIAZ» ott| v napaypaifo 
«ANnMAAIEZ». 


nPnTAPXIKH AElTOYPriA 

ZKOnOZ XPHZHZ: 

To PacMate sivai sva ppxavppa yia Tpv 
KaTOOKEUp npOOTaTEUTlKOTV EV0EpaTO)V 
auaKEuaaiaq ano Koppsvo KupaTOEiBsq 
XapTOvi p aAAa si6p xapTOviou. 

To ppxavppa EniTpdnETai va 
TpOLpoSOTEITai povo pE KUpaTOElBsq 
XapTOvi Kai aAAa napopoia si 5 p 
XapTOviou K.An.! 

H XP0 ar l clAAotv uAlkotv pnopsi va 
npOKaAsasi Tpau paTiopouq (n.x. Aoya) 
0puppaTiapou OTEpsarv uAlkotv K.An.) 
Kai bipisq oto ppxavppa (n.x. |3Aapp 
tou KomiKOu ppxaviopou K.An.). 


TOnOGETHZH: 

- Tono0£TpoTE to ppxavppa aupqxjjva ps Tpv 
napanAsupcoq oBpyia Tono0ETpapq. 

- ZuvBEOETEToppxavppapETOvpsupaToApnTp 
oto Blktuo napoxpq (oxetiko ps Tpv 
anaiTOupEvpaatfciAEiapEupaToqTpqnpi^aq 
tolxou pAsns "TEXNIKA ZTOIXEIA”. 

To pnxavnM 0 sniTpEnsTai va 
XPnoiponoiEiTai povo yia tov 
’ npoPAsnopEvo OKono xphopq! 

H npi^a tou pr)x av nM aT0( t npsnsi va 
sivai eukoAo npooiTp! 

To ppxavppa EniTpdnETai va xppoipo- 
noiEiTai povo oe KAsiOTOuq xupouq ps 
sAEyxopEvp 0£ppoKpaola (10-25 °C)! 



Tia va ano<t)Eux 0 ouv niOavol 
TpaupaTIOpoi KOTO TP pETETTEITO 
pETOXEIplOp TOU npOOTOTEUTIKOU 

uAikou, to ouppaTa ouppacppq nou 
EvSsxopEvioq unapxouv oto x^Ptovi 
npsnEi va acpaipsBouv! 


m 

© 

Eik. 1 



Eik. 2 
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PacMate 


TOflOGETHZH 


OAHTIEZ TOnOGETHZHZ: 

r iaTr|VTono0ETr|C3riTriqnrixavric;,aKoAou0rioTe 

ta aKoAou0a ptipaTa: 

1 . T ono0eitioTe iri auoKeuii oe sva KaTaAAgAo 
xpane^i, stoi wote Ta 5uo moor noSapaKia 
va ppioKOVTai ott|v aKpri tou ipanepou. 
Mr| (popaare ! T o ksvtpo (3apouq Trip prixavriq 
ppiOKETai navTOTS navar oto xpanep Kai p 
prixavri 5sv pnopsi va nsasi and tt|v dKpp 
tou Tpanebou. 

2. Tpapii^Te to pETaAAiKO nAaiaio OTtipi^riq 
Trip aaKOuAap s^co psxpi rsppia (sikovo 3). 

3. KpspaoTE tt|v nAaaTiKri aaKOuAa ano roup 
5uo nAsupiKOup yavT^oup oto nspipArma 
Kai yupiOTE to xeiAop Trip aoKOuAap ano 
tt| psaa nAsupa npop to e^cj, navar ano to 
PEtoAAlko nAaiaio (sikovo 4). 




Eik. 4 


AElTOYPriKH ANOMAAIA / ZYNTHPHZH 


AIAOEZH 


0PAKAPIZMA ArnrOY TPO0OAOZIAZ: 

Av aupPsi pnouKtopa ano unspPoAiKO 
Tp 0 (f) 060 T 0 Up£V 0 uAlKO, TO KOnTLKO na0aivsi 
spnAoKti. Kcivts to E^rip: 

- riaTtiOTE TOV piyaSlKO SlOKOnTTI (1) (EIK. 1) 
(os svSEi^ri 0£or|p „Auyiapi£vo PeA 0 P“). 

- O KomiKop prixaviopop klveltol Tcbpa 
avano5a,anEAEu0£p(jovovTap TonAEOvaapa 
tou uAlkou. 

- AcfaipEOTE to nAsovaopa ano to prixavri pa 

KOI OUVEXIOTE TT|V EpyOOLO pE piKpOTEpT) 
noaoTr|Ta. 

nPOZTAZIA KINHTHPA: 

Is nEpinTcoar) unEpproprararip tou Kivigrripa 
to prixavripa OTopoTasi ano povo tou. 
ZprioTE to prixavripa ps tov piyaSlKO 
SiOKOnTri (1) (elk. 1) (evSel^ti 0sorip „0“). 
Algors to prixavripa va Kpucbasi yupar ora 
15-20’ AEnra (avaAoya ps rr|v 0sppoKpaaia 
nEpipaAAovrop) Kai sv auvsxeia pnopsiTE va 
to ^avaxpnaiponoirioETE. 


AIZTA EAErXOY Eni ANOMAAIHN: 

Avto prixavri pa SEVEVEpYonoiEiTai, e^etclote 
to aKoAou0a: 

- Eivai o pEupaToAnmriP au vSsSspEvop OTpv 
npi^a Slktuou; 

- Eivai o piyadiKop 5iaKonTr|p (1) 

naTripEvop; 

- unapxei (ppaKapiopa otov ayaryo 
Tpoprodoaiap; 

Av oxi, aKoAou0rioTE Tip odriyisp yia 
cDPAKAPIZMA AmrOY TP04>0A0IIAI» 

- Mrinup napa(}>opTa)0riKE o Kivr|Tnpap: 
nspipEVETE va Kpuiirasi KOI 
^ava^EKivrioTE. 

Av 5 ev avTanoKpivETai Kappia ano Tip 
E^ETa^opsvEp nspinTiooEip eAeyxou, 
sniKoiviovpoTE p£ Tpv avTinpoaionsia. 

a Aev EniTpEnETai va yivouv EnspPdoEip 
/|\ OTr|V KOTOOKEUn TOU pr)X avl iM aTOC d 
* * » Aiac|>opETiKa, aKupiovsTai r| adEia 
xpnonp. 


EIAIKA nAPEAKOMENA 

Ovopaoia Api6.napav. 

IIAaoTiKOc; ocikkoq, 440 x 390 x 1 1 00 x 0,03 x^crr. 99951 

Zr|M £iUO n : ria ir|v napayyeAia eiBtKorv napeAKopevwv Kai tr|v npopriGeia 
avTaAAaKTiKcbv, anoxaOsiTe otov avTinpoaurno. 


AIAOEZH THZ MHXANHZ ZTA AnOPPIMMATA: 



H 6ia0Eor| ir|p prixavrip cna anoppippaia koto 
tt| Aii^ri Trip SiapKEiap C|uiip Trip va yivete koto 
T pono cpiAiKO npop to nEpifiaAAov. Mr) ttetote 
E^ apnipaTa Trip Pnxavpp ri trip ouoKEuaoiap 
cna oiKia<a anoppiggaTa. 


TEXNIKA ZTOIXEIA 


nAaTop Koniiq: 
lKavoTr|Ta Konrip: 

'Yipoq avoiypaTop: 
nAaTop epyaoiap: 
TaxuTriTa Konrip: 
KaTavaAuari psupaTop: 
AiaAsinouoa AsiToupyia: 
Taan ouvSEanp: 


AaijraAsia: 

230V: 

240V: 

100V-120V: 

nAaTop: 

Ba0oq: 

'Yipop: 

ZTa0pr| ©opupou: 
Bapop: 


3,8x112 mm 
XapTOvi 1 OTpcopa- 
Top noiOTr|Tap 1 .2 
10 mm 
400 mm 
0,13 m/sec. 

1,1 kW 

30 Asma - 1 5 Asma 

230V/50HZ 

240V/50HZ 

120V/60HZ 

100V/50/60HZ 

16 A 
13 A 
20 A 
525 mm 
300 mm 
375 mm 

nspinou 61 dB(A) 
nspinou 38 kg 
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VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER 



Apparatet ma kun betjenes af en person 
ad gangen! 

Sikkerhedselementerne er konstrueret til 
farefri betjening i „enmandsdrift“. 



Under makuleringen ma der ikke gennem- 
fores andet arbejde pa maskinen (f.eks. 
rengoring)! 



Maskinen er ikke noaet leaetoj og den er 
ikke eanet til at barn bruger og benytter 
den! 

Hele denne maskines sikkerhedstekniske 
konstruktion (dimensioner, tilforingsabninger, 
sikkerhedsafbrydelsesmekanismer osv.) 
indeholder ikke nogensomhelst garanti for 
en farefri handtering gennem born. 




Fare for kvaestelser! Lostsid- 
dende beklaedningsgenstande, 
slips, smykker eller lignende 
ma ikke komme i naerheden af 
papirspraekken! 



« 


Fare for kvaestelser! Stik ikke fingrene ind 
i papirspraekken! 



I tilfaelde af fare slukkes der for maskinen 
pa hovedafbryderen, nodafbryderen eller 
ved at traekke stikket ud! 



Trask stikket ud, for maskinen abnes! 
Reparationer ma kun foretages af en 
servicetekniker! 


BETJENING 


BETJENINGSELEMENTERNE: 

1 = Vippekontakt (fig. 1) 

(Fremad / stop / tilbage) 

Denne kontakt indeholder folgende funktio- 
ner: 

- Stilling „l“ 

snittevaerket korer fremad. 

- Stilling „0“ 

apparatet er afbrudt. 

- Stilling „bojet pil“ 

snittevaerket korer baglaens. 

ANVENDELSEAF MASKINEN: 

- Der taendes for maskinen pa vippekontakten 
(1) (fig. 1) (Stilling „l“). 

- Knivene korer fremad. 


SK/ERING AF KARTONSTRIMLER TIL 
EMBALLERINGSMATTER (Fig. 2): 

- For kartonstrimlerne ind gennem indforingsab- 
ningen til specialknivene til fremstilling af em- 
balleringsmatter. 

- Fjern emballeringsmatterne. 



Laeg aldrig mere karton i maskinen 
end den anforte maks. maengde (se 
„ TEKNISKE SPECIFIKATIONER")! 

Hvisder alligevelerkommet for meget ma- 
terials i maskinen, sa iaes afsnittet„FEJL “ 
under overskriften „MATERIALE-OPHOB- 
NING I INDF0RINGSKANALEN". 


IDRIFTS/ETTELSE 


ANVENDELSESOMRADE: 

PacMate er en maskine til fremstilling af embal- 
leringsmatter af tilskaret bolgepap eller andet 
kartonmateriale. 

Maskinen ma kun anvendes til bearbe- 
jdning af materialer af bolgepap eller 
andet karton! 

Anvendelse af andre materialer kan 
resultere i personskader (f.eks. narfaste 
materialer splintres el.lign) samt beska- 
digelse af maskinen (f.eks. odelaeggelse 
af knivene el.lign.). 


OPSTILLING: 

- Maskinen opstilles ud fra omstaende opstillings- 
anvisning. 

- Maskinen tilsluttes en stikkontakt (oplysninger 
om stikkontaktens kraevede sikring fremgar af 
de „TEKNISKE DATA"). 

Maskinen ma kun bruges til de anven- 
deisesformai, den er beregnet til! 
Derskal vaerefriadgang til maskinens 
nettilslutning! 

Maskinen borkun anvendes i lukkede 
og tempererede (10-25°C) rum! 



For at undga risiko for tilskadekomst 
ved den efterfoigende handtering af 
emballeringsmatterne skal evt. me- 
talklammer fjernes inden matterne 
skaeres. Dette gores ved hjaeip af en 
klammefjerner! 




Fig. 1 


Fig. 2 
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OPSTILLINGSVEJLEDNING: 

Ved opstilling og klargoring af maskinen skal man 
gore folgende: 

1. Maskinen stilles pa et vilkarligt bord, saledes 
at de to bageste fodder er placeret ved bord- 
kanten. 

Man skal ikke vaere bange for, at maskinen kan 
vippe ud over bordkanten, da maskinens 
tyngdepunkt altid hviler pa bordet. 

2. Metalsaekrammen traekkes ud indtil anslag (Fig. 
3). 

3. Plasticposenhaegtespadetofastgorelseskroge 
pa siden af huset, og kanten traekkes ud 
over saekrammen indefra (Fig. 4). 


OPSTILLING 



Fig. 3 



Fig. 4 


FEJL / VEDLIGEHOLDELSE 


BORTSKAFNING 


MATERIALEOPHOBNING I 
INDFORINGSKANALEN: 

Hvis der opstar papirstop, fordi der er blevet 
tilfort for meget materiale, blokerer knivene. Gor 
folgende: 

- Tryk vippekontakt (1) (fig. 1) (Stilling „bojet 
pil“). 

- Knivene korer baglaens og frigiver det oversky- 
dende materiale. 

- Tag det tilbageforte materiale ud af maskinen 
og fortsaet bearbejdningen med en mindre 
maengde materiale. 

MOTORBESKYTTELSE: 

Hvis motoren overbelastes, slukkerden automa- 
tisk. Sluk for maskinen pa vippekontakt (1) (fig. 
1) (Stilling „0“). Efter en afkolingstid pa 15-20 
minutter (alt efter rumtemperatur) kan maskinen 
startes igen. 


CHECKLISTE VED FEJL: 

Kontroller folgende punkter, hvis apparatet ikke 
virker: 

- Er stikket tilsluttet stikkontakten? 

- Er der taendt for vippekontakt (1 )? 

- Er der materialeophobning i indforings-kana- 
len? 

Folg anvisningerne under „MATERIALE- 
OPHOBNING I INDF0RINGSKANALEN“ 

- er motoren blevet overbelastet? 

Vent, indtil den er afkolet, og start sa forfra. 

Hvis ingen af disse punkter hjaelper, skal De 
henvende Dem til forhandleren. 

A Der ma ikke foretages nogen former 
/l\ for konstruktionsmaessige aendringer 
' * af maskinen! 

Overholdes denne anvisning ikke, 
annulleres driftstilladelsen. 


EKSTRA TILBEH0R 

Betegnelse Ordrenr. 

Plasticpose, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Bemaerk: Ved efterbestilling af ekstra tilbehor og behov for reservedele henviser vi til 
naermeste forhandler. 


BORTSKAFNING AF MASKINEN: 



Nar maskinens levetid er omme, sa 
bortskaf den pa miljovenlig made. Ingen 
dele af maskinen eller emballagen ma 
bortskaffes sammen med almindeligt 
husholdningsaffald. 


TEKNISKE SPECIFIKATIONER 


Skaerebredde: 

3,8x112 mm 

Skaereeffekt: 

1 lag karton, 

Indforingshojde: 

kvalitet 1 .2 

10 mm 

Arbejdsbredde: 

400 mm 

Skaerehastighed: 

0,13 m/sek. 

Optagen effekt: 

1,1 kW 

Intermitterende drift: 

30 min - 15 min 

Tilslutningsspaending: 

230V/50Hz 

Forsikring: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100 V- 120V: 

20 A 

Bredde: 

525 mm 

Dybde: 

300 mm 

Hojde: 

375 mm 

Stojniveau: 

ca. 61 dB(A) 

Vaegt: 

ca. 38 kg 
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VIKTIGE SIKKERHETSHENVISNINGER 



Apparatet ma ikke betjenes av flere perso- 
nersamtidig! 

Sikkerhetsinnretningene er konstruert for 
risikofri betjening av en person. 



Mens oppkuttingen foregar ma det ikke 
utfores andre arbeider (f.eks. rengjering 
o.l.) pa maskinen! 




Fare for personskader! 

Hold lose deler av klaer, 
slips, smykker, langt 
har og andre lose gjenstander 
bortefra innforingsapningen! 



« 


Fare for personskader! Grip ikke inn i 
innforingsapningen med fingrene! 



Maskinen er ikke noe leketoy og er ikke 
eanet for barn! 

Det sikkerhetstekniske totalkonseptet (mat, 
mateapninger, sikkerhetsutkoblinger osv.) pa 
denne maskinen gir ingen garanti for at den 
kan handteres farefritt av barn. 



I tilfel le av fare slas maski nen av, enten med 
hovedbryteren eller med nod-av-bryteren, 
eller ved a dra ut stopslet! 



For maskinen apnes ma stopslet dras ut! 
Reparasjoner ma bare utfores av fagfolk! 


BETJENING 


BETJENINGSORGANER: 

1 = Vippebryter (ill. 1) 

(Pa / Av / Bakover) (ill. 1) 

Denne bryteren har folgende funksjoner: 

- Stilling „l“ 

Skjaereapparatet gar forover. 

- Stilling „0“ 

Apparatet er av. 

- Stilling „boyd pil“ 

Skjaereapparatet gar bakover. 

BRUKAF MASKINEN: 

- Sla pa maskinen med vippebryteren (1)(ill. 1) 
(stilling „l“). 

- Skjaereapparatet kjorer forover. 


SKJ/ERING AV KARTONGSTRIMLER 
TIL FORINGSMATTER 
FOR EMBALLASJE (III. 2): 

- Mat kartongstrimlene for fremstilling av forings- 
matter for emballasje gjennom inngangsapnin- 
gen til spesialskjaereverket. 

- Ta ut kartongene som er bearbeidet til forings- 
matter for emballasje. 

a Mataldri apparatet med mer materiale 
/|\ enn den oppgitte maksimalmengden 
f * V (se „ TEKNISKE DATA “)! 

Dersom allikevel mer materiale 
har kommet inn i skjaereverket, se 
„MATERIALOPPHOPING I TILF0R- 
SELSSJAKTET" under „FEIL“. 


BRUK 


BRUKSOMRADE: 

PacMate er en maskin til fremstilling av forings- 
matter for emballasje bestaende av tilskaret 
bolgepappkartong eller annen kartonasje. 

For bearbeiding ma maskinen kun 
mates med materialersom bolgepapp- 
kartonger eller annet kartonasjemate- 
riale osv.! 

Tilfersel av andre materialer kan forarsa- 
ke personskader (f.eks. som folge av 
splintring av faste materialer osv.), samt 
skader pa maskinen (f.eks. odeleggelse 
av skjaereverket osv.). 


OPPSTILLING: 

- Still opp apparatet ved hjelp av oppstillings- 
anvisningen ved siden av. 

- Slutt maskinen til stromnettet med stopslet 
(angivelser om nodvendig for-sikring av nett- 
stikkontakten: se „TEKNISKE DATA“). 

Maskinen ma kun brukes i henhold til 
det definerte bruksformalet! 
Apparatets nettilkobling ma vaere fritt 
tilgjengelig! 

Maskinen bor kun brukes i lukkede og 
tempererte rom (10-25 °C)! 


, Pa grunn av fare for skader ved en 
l\ senere handtering av fdringsmatter, 
1 ma eventuelt eksisterende metallstif- 


ter fjernes for mattene skjaeres. Dette 
gjores med en egnet stiftfjerner! 



© 


III. 1 



III. 2 
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OPPSTILLINGSANVISNING: 

Ga frem som felger nar du stiller opp og innretter 

maskinen: 

1. PIasser apparatet pa et egnet bord. De to 
bakerste fottene skal sta ved bordkanten. 
Maskinens tyngdepunkt ligger alltid pa bordet. 
Du kan derfor stole pa at maskinen ikke kan 
tippe ut over bordkanten. 

2. Trekk poserammen av metall helt ut til den 
stopper (III. 3). 

3. Heng plastposen opp pa de to festekrokene pa 
siden av huset, og brett kantene innenfra og ut 
over poserammen (III. 4). 


OPPSTILLING 



III. 4 


FUNKSJONSFEIL / VEDLIKEHOLD 


DEPONERING 


MATERIALOPPHOPING 
I TILF0RSELSSJAKTET: 

Hvis det oppstar en papiropphopning pa grunn av 
at det er tilfort for mye papir, blokkeres skjaereap- 
paratet. Gafrem pafolgende mate: 

- Sett vippebryteren (1) (ill. 1) i stilling „boyd 
pil“. 

- Skjaereverketkjorerbakover, ogfrigirmaterialet 
som er til overs. 

- Fjern det tilbakeforte materiale fra maskinen , og 
fortsett bearbeidelsen med mindre materiale. 

MOTORBESKYTTELSE: 

Hvis motoren blir overbelastet, kobles den ut. 
Sla av apparatet med vippebryteren (1) (ill. 1) 
(stilling „0“). Etteren nedkjolingsstid paca. 15-20 
minutter (alt etter romtemperatur) kan du starte 
maskinen igjen. 


SJEKKLISTE VED FUNKSJONSFEIL: 

Hvis maskinen ikke fungerer, sa kontroller fol- 
gende punkter: 

- er nettstopslet tilsluttet nettet? 

- er vippebryteren (1) slatt pa? 

- finnes en materialopphoping til ti If o r-selssjak- 
tet? 

Folg instruksjonene under „MATERIAL-OPP- 
HOPING I TILF0RSELSSJAKTET“ 

- har motoren vaert overbelastet? 

Vent til den er nedkjolt og start igjen 

Ta kontakt med forhandleren hvis av disse 
kontrollpunktene slar til. 



Det ma ikke foretas byggemessige 
forandringer! 

Dersom dette ikke folges, bortfaller 
driftstillatelsen. 


SPESIALTILBEH0R 

Betegnelse Best.-nr. 

Plastpose, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

NB: Henvend deg til forhandleren for etterbestilling av spesielle tilbehorsdeler og ved 
behov for reservedeler. 


DEPONERING AV MASKINEN: 



Ta hensyn til miljoet nar maskinen 
deponeres etter at den er utbrukt. Ikke 
kast deler av maskinen eller emballasjen 
i husholdningsavfallet. 


TEKNISKE DATA 


Skjaerebredde: 

3,8x112 mm 

Skjsereytelse: 

1 lags kartong 

Inngangshoyde: 

av kvalitet 1.2 

10 mm 

Arbeidsbredde: 

400 mm 

Skjaerehastighet: 

0,13 m/sek. 

Opptaksytelse: 

1,1 kW 

Periodisk drift: 

30 min - 15 min 

Nettspenning: 

230V/50Hz 

Forhandssikring: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100 V- 120V: 

20 A 

Bredde: 

525 mm 

Dybde: 

300 mm 

Hoyde: 

375 mm 

Stoyniva: 

ca. 61 dB(A) 

Vekt: 

ca. 38 kg 
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER 



Apparaten far inte anvandas av flera 
personer samtidigt! 

Sakerhetsorganen ar byggda for att kunna 
garantera riskfri „enmansmanbvrering“. 




Skaderisk! Lost atsittande 
klader, slips, smycken, langt 
har och andra losa fbremal 
maste hallas borta fran inmat- 
ningsoppningen! 



Medan papperet rivs sonder far inga 
andra arbeten (t.ex. rengoring) utforas pa 
maskinen! 



« 


Skaderisk! Stick inte in fingrarna i inmat- 
ningsoppningen! 



Maskinen ar inaen leksak och ar [nte lam- 
pad att anvandas och brukas av barn ! 

Hela maskinens sakerhetstekniska koncept 
(dimensioner, tillforseloppningar, sakerhets- 
frankopplingar etc.) innehaller inga som heist 
garantier for ofarlig hantering av bam. 



Om fara uppstar: Stoppa omedelbart 
maskinen genom att sla fran huvudstrom- 
brytaren, trycka Nodstopp eller dra ur 
natsladden! 



Dra ur natsladden innan maskinen oppnas! 
Reparationer far endast utforas av fackman! 


IDRIFTTAGNING 


ANVANDNINGSOMRADE: 

PacMate ar en maskin som tillverkar for-pack- 
ningsvadd av tillskuren wellpappkartong eller 
annan kartong. 

Maskinen far endast matas med well- 
pappkartong eller annan kartong som 
bearbetningsmaterial! 

Matning av annat material kan leda till 
personskador (t ex genom att harda 
material splittras) eller maskinskador 
(t ex att skarverket forstors). 


UPPSTALLNING: 


- Installera maskinen enligt installationsan-vis- 
ningen. 

- Anslut maskinens stickkontakt till ett natuttag 
(uppgift om vilken sakring som kravs, se „TE- 
KNISKA DATA" nedan). 



Maskinen far endast anvandas till det 
foreskrivna andamalet! 

Maskinens natanslutning maste vara 
latt atkomlig! 

Maskinen far endast anvandas i slutna 
och tempererade rum (10-25°C)I 


HANDHAVANDE 


MANOVERORGAN: 

1 = Vippomkopplare (Fig. 1) 

(Framat / Stopp / Bakat) 

Denna omkopplare har foljande funktioner: 

- Lage „l“ 

Skarverket matar framat. 

- Lage „0“ 

Maskinen ar frankopplad. 

- Lage „bojd pil“ 

Skarverket matar bakat 

MASKINENS ANVANDNING: 

- Starta maskinen med vippomkopplaren (1 ) (Fig. 
1 ) (Lage „l“). 

- Skarverket matar framat. 


SKARNING AV KARTONGREMSOR 
TILL FORPACKNINGSVADD (Fig. 2): 

- Mata in kartongremsorna till specialskarverket 
for tillverkning av forpackningsvadd genom 
inmatningsoppningen. 

- Ta bort vadden. 

A Mata aldrig in mer material i maskinen 
/|\ an den tillatna maximala mangden (se 
• * » "TEKNISKA DATA’’)! 

Om det anda skulle ha kommit in for 
mycket material i skarverket, se ” STOR - 
NING” under ’’MATERIAL-STOCKNING 
I INMATNINGSKANALEN”. 


, For att undvika skador nar vadden 
l\ senare ska hanteras maste eventuellt 
forekommande metallhaftklammer tas 
bort fore tillskarningen med hjalp av 
en borttagare! 


v 




Fig. 1 


Fig. 2 
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INSTALLATION: 

Installera och forbered apparaten sa har: 

1. Stall apparaten pa ett bord sa att dess bakre 
totter star vid bordskanten. 

Ingen risk att den stjalper! Maskinens tyngd- 
punkt ligger alltid over bordet. Den kan alltsa 
inte valta. 

2. Dra ut metallramen for uppsamlingspasen sa 
langt det gar (Fig. 3). 

3. Hang en plastpase i metallhakarna pa vardera 
sidan och vik ut kanten over ramen (Fig. 4). 


INSTALLATION 



Fig. 4 


STORNING / UNDERHAL 


AVFALLSHANTERING 


MATERIALSTOCKNING I 
INMATNINGSKANALEN. 

Om for mycket papper matas in I maskinen blir 
det papperstockning, sa att skarverket stoppar. 
Gor sa har: 

- Tryck pa vippomkopplaren (1) (Fig. 1) (lage 
„bojd pil“). 

- Skarverket gar da baklanges och friger darmed 
det material som matats in for mycket. 

- Taut det tillbakamatadematerialetur maskinen 
och fortsatt bearbetningen med en mindre 
mangd. 

MOTORSKYDD: 

Om motorn overbelastas stangs den av. Koppla 
fran maskinen med vippomkopplaren (1) (Fig. 
1) (lage „0“). Lat den svalna i 15-20 minuter, 
beroende pa rumstemperaturen. Sedan kan den 
startas igen. 


CHECKLISTA VID STORNINGAR: 

Om maskinen inte fungerar, sa kontrollerafdljande 
punkter: 

- Ar natsladden ansluten till vagguttaget? 

- Ar vippomkopplaren (1) paslagen? 

- Ar det materialstockning i inmatningskana- 
len? 

Folj i sa fall instruktionerna under” MATERIAL- 
STOCKNING I INMATNINGSKANALEN” 

- Ar motorn overbelastad? 

Vanta tills den svalnat och starta pa nytt. 

Om felet inte kan avhjalpas med dessa atgarder. 
sa ta kontakt med narmaste aterforsaljare. 

A Inga forandringar i form av om-bygg- 
/l\ nationer far goras! 

‘ ■ I sa fall dras drifttillstandet in. 


SPECIALTILLBEHOR 

Benamning Best.-nr. 

Plastpase, 440 x 390 x 1 1 00 x 0,03 mm 99951 

Anmarkning: Kontakta aterforsaljaren for efterbestallning av specialtillbehor och reserv- 
delar. 


AVFALLSHANTERING AV MASKINEN: 



Avfallshantera maskinen nar det har bru- 
kats fardigt pa ett miljovanligt satt. Slang 
inga maskindelar eller forpackningen i 
hushallssoporna. 


TEKNISKE DATA 


Skarbredd: 

3,8x112 mm 

Skarkapacitet: 

1 lager kartong 

Inmatningshojd: 

av kvalitet 1 .2 

10 mm 

Arbetsbredd: 

400 mm 

Skarhastighet: 

0,13 m/s 

Ineffekt: 

1,1 kW 

Intermittent drift (AB): 

30 min - 15 min 

Anslutningsspanning: 

230V/50Hz 

Forsakring: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100V-120V: 

20 A 

Bredd: 

525 mm 

Djup: 

300 mm 

Hojd: 

375 mm 

Ljudniva: 

ca 61 dB(A) 

Vikt: 

ca 38 kg 
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TARKEAT TURVAOHJEET 



Laitetta ei saa kayttaa monta henkiloa 
yhtaaikaa! 

Turvalaitteet on suunniteltu siten, etta kaytto 
on vaaratonta vain, kun laitetta kayttaa yksi 
henkilo. 




« Loukkaantumisvaara! Irralliset 
vaatekappaleet, kravatit, korut, 
pitkat hiuksettai muut irralliset 
esineet on pidettava loitolla 
syottdaukosta! 



Silppuamisvaiheen aikana kaikki muut 
tyot koneella ovat kiellettyja (esim. puh- 
distus)! 



« 


Loukkaantumisvaara! Ala pane sormiasi 
sydttoaukkoon! 



Kone ei ole leikkikalu eika sita ole missaan 
nimessa tarkoitettu eika se sovellu lasten 
kayttdon! 

Taman koneen kokonaissuunnittelu tur- 
vatekniselta kannalta (mitat, syottoaukot, 
turvakatkaisimet jne.) ei takaa minkaanlaista 
vaaratonta kasittelya lasten kayttaessa 
konetta. 



Vaaratilanteessa kone on kytkettava pois 
paalta paakatkaisijalla tai Hata-Seis-kyt- 
kimella tai irrotettava pistoke pistorasi- 
asta! 



Pistoke on irrotettava pistorasiasta ennen 
koneen avaamista! 

Korjaustyot saa suorittaa vain alan am- 
mattimies! 


KAYTTO 


KAYTTOELEMENTIT: 

1 = Vipukytkin (kuva 1) 

(eteenpain / stop / taaksepain) 

Talla kytkimella voit valita seuraavat toimin- 
not: 

- Asento „l“ 

Leikkausmekanismi liikkuu eteenpain. 

- Asento „0“ 

Laite on kytketty pois paalta. 

- Asento „taivutettu nuoli“ 

Leikkausmekanismi liikkuu taaksepain. 

KONEEN KAYTTO: 

- Kone kaynnistetaan vipukytkimella (1 ) (kuva 1 ) 
(asento „l“). 

- Kone kay eteenpain. 


PAHVISUIKALEIDEN LEIKKAAMINEN PAK- 
KAUSPEHMUSTEIKSI (Kuva 2): 

- Syota pahvisuikaleet syottoaukon lapi erikois- 
leikuuteralle, jossa ne leikataan pakkauspeh- 
musteiksi. 

- Poista valmiit pakkauspehmusteet. 



Ala koskaan syota laitteeseen maksi- 
mimaaraa enempaa materiaalia (katso 
TEKNISET TIEDOT)! 

Jos laitteeseen kuitenkin paasee 
liikaa materiaalia, katso kohdat HAIRIO 
ja MATERIAALITUKOS SYOTTO-KUI- 
LUSSA. 


KAYTTOONOTTO 


KAYTTOALUE: 

PacMate -laitteet on tarkoitettu pakkaus-pehmu- 
steiden valmistamiseen leikatusta aaltopahvista 
tai muista pahvilaatikoista. 

Koneella saa tydstaa ainoastaan ma- 
teriaaleja kuten aaltopahvia , muuta 
pahvia , kartonkia tms.l 
Muiden materiaalien syottaminen konee- 
seen voiaiheuttaahenkiiovahinkoja (esim. 
kiinteiden materiaalien rikkoutuessa jne.) 
seka vaurioita laitteeseen (esim. leikkuu- 
koneiston rikkoutuminen jne.). 


ASENNUS: 

- Aseta laite paikoilleen viereisessa kuvassa 
esitetyllatavalla. 

- Liitetaan laite virtaverkkoon pistokkeella (tar- 
kistettava tarvittavat pistorasian sulaketiedot 
ks. „TEKNISET TIEDOT“). 

Konetta saa kayttaa ainoastaan maari- 
tetyssa kayttotarkoituksessa! 

* Laitteen verkkoliitannan tulee olla 
helppopaasyinen! 

Konetta saa kayttaa ainoastaan sul- 
jetuissa ja ilmastoiduissa tiloissa 
(10-25 °C)I 



Jotta estettaisiin loukkaantumiset 
pakkauspehmusteiden myohemman 
kayton yhteydessa, mahdolliset me- 
talliliittimet on irrotettava ennen peh- 
musteiden leikkaamista tarkoitukseen 
sopivalla liittimen poistajalla! 




Kuva 1 


Kuva 2 
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ASENNUSOHJE: 

Laite asennetaan ja sijoitetaan seuraavasti: 

1 . Aseta laite poydalle siten, ettatakimmaiset jalat 
ovat poydan reunalla. 

Laite ei putoa, silla painopiste on poydan koh- 
dalla. Laite ei paase kaatumaan reunan yli. 

2. Veda metallinen pussikehikko ulos vasteeseen 
saakka (kuva 3). 

3 . Ripusta muovipussi sivussa oleviin kiinnity- 
shakasiin ja taita pussin reuna pussikehikon 
reunan yli (kuva 4). 


ASENNUS 



Kuva 3 



Kuva 4 


„HAIRIO“ / HUOLTO 


MATERIAALITUKOS SYOTTOKUILUSSA: 

Jos paperin liiallisesta syotosta aiheutuu ruuhkaa 
koneeseen, leikkuri lukkiutuu. Talloin menetellaan 
seuraavasti: 

- Painetaan vipukytkinta (1) (kuva 1) (asento 
„taivutettu nuoli“). 

- Leikkuukoneisto toimii taaksepain ja vapauttaa 
ylimaaraisen materiaalin. 

- Poista takaisinsyotetty materiaali koneesta ja 
jatka tyostoa pienemmalla maaralla. 

MOOTTORISUOJA: 

Kunmoottoriylikuormittuu.sepysahtyy. Koneesta 
kytketaan virta pois vipukytkimesta (1) (kuva 1) 
(asento „0“). Kone viodaan kaynnistaa uudelleen 
noin 15-20 minuutin jaahtymisajan jalkeen (riip- 
puen ympariston lampotilasta). 


HAIRIOIDEN TARKISTUSLUETTELO: 

Ellei laite toimi, on suoritettava seuraavat tar- 
kastukset: 

- Onko pistoke liitetty sahkoverkkoon? 

- Onko virta kytketty paalle vipukytkimesta 
( 1 )? 

- onko syottokuilussa materiaalitukos? 

Seuraa kohdan MATERIAALITUKOS SYOTT- 
OKUILUSSA ohjeita. 

- Onko moottori ylikuormitettu? 

Odota kunnes se on jaahtynyt ja kaynnista kone 
uudelleen. 

Ellei tarkastuksesta ole apua, kaanny alan 
ammattiliikkeen puoleen. 



Koneeseen ei saa tehda mitaan raken- 
teellisia muutoksia, muutoin kayttolu- 
pa raukeaa! 


ERIKOISVARUSTUS 

Nimike Tilaus-nro. 

Muovisakki, 440 x 390 x 1100 x 0,03 mm 99951 

Ohje: Kun haluat tilata lisavarusteita tai varaosia, kaanny ammattiliikkeen puoleen. 


KONEEN HAVITTAMINEN 


KONEEN HAVITTAMINEN: 



Havita kone sen kayttoian paatyttya ym 
paristonsuojelumaarayksia noudattaen. 
Ala heita mitaan koneen tai pakkauksen 
osia talousjatteisiin. 


TEKNISET TIEDOT 


Leikkuuleveys: 

3,8x112 mm 

Leikkuuteho: 

1-kerroksiselle 

Syottokorkeus: 

pahville laatua 1 .2 
10 mm 

Tyoleveys: 

400 mm 

Leikkuunopeus: 

0,13 m/s 

Ottoteho: 

1,1 kW 

Ajoittainen kaytto (AB): 

30 min - 15 min 

Liitantajannite: 

230V/50Hz 

Sulakkeet: 

230V: 

240V/50Hz 

120V/60Hz 

100V/50/60Hz 

16 A 

240V: 

13 A 

100 V- 120V: 

20 A 

Leveys: 

525 mm 

Syvyys: 

300 mm 

Korkeus: 

375 mm 

Melutaso: 

n. 61 dB(A) 

Paino: 

n. 38 kg 
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WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA 



Urzqdzenie nie moze bye obstugiwane 
przez kilka osob jednoczesnie! 

Elementyzabezpieczajgcesgskonstruowane 
tak, aby mozliwa byta bezpieczna „jednooso- 
bowa 11 obstuga urzgdzenia. 




« Zaarozenie doznaniem 
obrazeni Luzne czpsci odziezy, 
krawaty, bizuteri?, dtugie 
wtosy i inne luzne przedmioty 
nalezy trzymac z daleka od ot- 
woru wpustowego maszyny! 



Podczas procesu rozdrabniania przy 
maszynie nie wolno wykonywac innych 
prac (np. oczyszczania itp.)! 



« 


Zaarozenie doznaniem obrazeri! Nie 
si?gac palcami do otworu wpustowego! 



Maszyna nie jest zabawkg i dlatego nje 
jest przeznaczona dla dzieci ! 

Koncepcja bezpieczeristwa maszyny (wy- 
miary, otwory doprowadzajg.ee, wytgczniki 
bezpieczeiistwaetc.jnieprzewidujezadnych 
gwaraneji dotyczgcych bezpiecznego uzyeia 
przez dzieci. 



W razie niebezpieczenstwa maszyn? 
wytgczyc wytqeznikiem gtownym, 
wytgcznikiem awaryjnym lub wyjgc 
wtyczkg z gniazdka sieciowego! 



Przed otwarciem maszyny nalezy wyjgc 
wtyczkg z gniazdka sieciowego! 

Prace naprawcze moggbyc wykonywane 
wytqcznie przez specjalistow! 


OBStUGA 


ELEMENTY STEROWNICZE: 

1 = Przetqcznik obrotowy (rys. 1) 

(Praca do przodu / Stop / Praca do tytu) 

Ten przetgcznik stuzy do wykonywania 
nast?pujgcych funkcji 

- Potozenie “I” 

Mechanizm tngey porusza si? do przodu. 

- Potozenie “0” 

Mechanizm tngey jest wytgczony. 

- Potozenie “wygifta strzatka” 

Mechanizm tngey porusza si? do tytu. 
Wskazowka: Praca do tytu odbywa si? tylko 
tak dtugo, jak dtugo przetgcznik jest przytrzy- 
mywany wtym potozeniu (tryb impulsowy). 

UZYTKOWANIE MASZYNY: 

- Wtgczyc maszyn?, przekr?cajgc przetgcznik obro- 
towy (1 ) (rys. 1 ) w potozenie “I”. 

- Mechanizm tngey zaezyna si? poruszac do przo- 
du. 


PRZYCINANIE PASKOW TEKTUROWYCH DO 
POSTACI AMORTYZUJ/\CYCH WKtADEK OPA- 
KOWANIOWYCH (rys. 2): 

- Pasektekturowydoprowadzicprzezotworwpustowy 
do specjalnego mechanizmu tngeego do wykony- 
wania mat amortyzujgcych. 

- Wyjgcprzetworzonedopostacimatamortyzujgcych 
kartony. 



Nigdy nie doprowadzac do urzqdzenia 
ilosci wipkszej od podanej maksymalnej 
ilosci materiatow (zob. “DANE TECH- 
NICZNE”)! 

Jezeli mimo to do mechanizmu tnqcego 
dostanie sip zbyt duzo materiatu, zob. opis 
wczpsci “AWARIA”, pkt. “ZATORMATERIAtU 
W SZYBIE DOPROWADZAJAfiYM”. 


URUCHAMIANIE 


ZAKRES ZASTOSOWAN: 

Maszyna PacMatejestprzeznaczonadowykony- 
waniaamortyzujgcychwktadekopakowaniowych 
z przycinanych kartonow z tektury falistej lub 
innych rodzajow tektury. 

Do przerobu w maszynie mozna 
doprowadzac tylko takie materiaty, 

' jak arkusze z tektury falistej lub innej 
tektury itp.! 

Doprowadzanie materiatow innego 
rodzaju moze wywotywaczranienia osob 
(np. przezodpryski twardych materiatow 
itp.) oraz uszkodzenia urzqdzenia (np. 
zniszczenie mechanizmu tnqcego). 


USTAWIANIE: 

- Rozpakowac urzgdzenie i ustawic je zgodnie z 
wczesniejszg instrukcjg. 

- Potgczycwtyczk?urzgdzeniazezrddtem prgdu 
elektryeznego (dane dotyezgee wymaganego 
zabezpieczenia wst?pnego gniazdka siecio- 
wego - zob. “DANE TECHNICZNE”. 

Maszynp stosowac wyt^eznie do 
opisanego powyzej celu! 

* Przytzjcze sieciowe urzqdzenia musi 
bye swobodnie dostepne! 

Maszyny nalezy stosowac tylko w 
zamkniptych pomieszczeniach o 
statej temperaturze (10-25 C)! 



Ze wzglpdu na niebezpieczehstwo zra- 
nienia przy pozniejszym obchodzeniu 
sip z materiatami opakowaniowymi 
przed rozpoczpciem przyeinania maty 
amortyzujucej konieezne jest usunipcie 
istniejacych klamer metalowych odpo- 
wiednim przyrzqdem! 


HS 

© 

rys. 1 



rys. 2 
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USTAWIANIE 


INSTRUKCJA USTAWIANIA URZ/\DZENIA: 

Aby ustawic i skonfigurowac maszyny, nalezy 

wykonac nast^pujqce czynnosci: 

1 . Ustawic urz^dzenie na dowolnym blacie tak, 
aby obie tylne stopki sta+y na kraw^dzi bla- 
tu. 

Bez obawy! Srodek ci^zkosci maszyny lezy 
zawsze nad blatem. Przewroceniesi§ maszyny 
przez kraw^dz blatu jest niemozliwe. 

2 . Wyci^gn^c do oporu metalow^ ram§ worka 
(rys. 3). 

3 . Zawiesic worek plastikowy na obu bocznych 
hakach mocujacych obudowy i odchylic brzegi 
worka na ramie od wewn^trz ku zewn^trz 
(rys. 4). 




rys. 4 


AWARIA/ KONSERWACJA 


UTYLIZACJA 


ZATOR MATERIAtU W SZYBIE 
DOPROWADZAJ^CYM: 

Jezelizpowodudoprowadzeniadomaszynyzbyt 
duzej ilosci materia+u powsta+zator, mechanizm 
tn^cy blokuje si§ i unieruchamia. Wtakiej sytuacji 
nalezy wykonac nast^puj^ce czynnosci: 

- Przekr^cic prze+acznik obrotowy (1) (rys. 1) 
w po+ozenie symbolizowane przez “wygi^ta. 
strza+k§”. 

- Mechanizmtn^cyprzesuwasi^doty+uiuwalnia 
nadmiar materia+u. 

- Wyj^c uwolniony materiat z maszyny i 
kontynuowac prac§ przy uzyciu mniejszych 
ilosci materia+u. 

UKLAD OCHRONNY SILNIKA: 

W razie przeci^zenia siinika nast^puje jego 
wy+ 3 czenie.Wy+ 3 czycurz 3 dzenieprze+ 3 Cznikiem 
obrotowym (1) (rys. 1), przekr^caj^c go w 
po+ozenia “0”. Po up+ywie 15-20 minut (czas 
stygni^cia siinika, zalezny od temperatu- 
ry otoczenia) mozna ponownie uruchomic 
urz^dzenie. 


LISTA CZYNNOSCI W PRZYPADKU AWARII: 

Jezelimaszynaniefunkcjonuje, nalezy sprawdzic 
nast^puj^ce punkty: 

- Czy wtyczka jest pod+aczona do gniazdka 
sieciowego? 

-Czy przetqcznik obrotowy (1) jest 
w+qczony? 

- Czy w szybie doprowadzaj^cym znajduje si§ 
materiat? 

Wykonac czynnosci opisane w dziale “ZATOR 
MATERIAtU W SZYBIE DOPROWADZAJACYM”. 

- Czysilnikzosta+przeci^zony? 

Zob. opis w cz(=sci “UKtAD OCHRONY SILNI- 
KA”. 

Jezeli nie wyst^puje zadna z podanych 
powyzej sytuacji, nalezy zawiadomic dziat 
serwisowy naszej firmy. 

A Dokonywanie jakichkolwiek mody- 
1 1 \ fikacji konstrukcyjnych urzadzenia 
1 ' jest wzbronione! 

Nieprzestrzeganie tego zakazu 
powoduje wycofanie zezwolenia na 
eksploatacjg urzadzenia. 


UTYLIZACJA MASZYNY: 

Po uptyni^ciu okresu uzytkowania maszyny 
nalezy zutylizowac w sposob nieszkodliwy 
dla srodowiska. Nie wyrzucac czgsci 
maszyny lub opakowania razem z odpadami 
i smieciami z gospodarstw domowyc+i. 


DANE TECHNICZNE 


Szerokosc cifcia: 

3,8x1 12 mm 

Wydajnosc cigcia: 

1 warstwa 

Wysokosc wpustu: 

tektury 
jakosci 1 .2 

10 mm 

Szerokosc robocza: 

400 mm 

Pr^dkosc ci§cia: 

0,13 m/s 

Pobor mocy: 

1 ,1kW 

Praca przerywana (PP): 

30 min - 15 min 

Napifcie przylacza: 

230V/50HZ 

Zabezpieczenie wst^pne: 

230V: 

240V/50HZ 

1 20V/60HZ 
100V/50/60HZ 

16 A 

240V: 

13 A 

100V- 120V: 

20 A 

Dtugosc: 

525 mm 

Szerokosc: 

300 mm 

Wysokosc: 

375 mm 

Poziom szumow: 

ok. 61 dB(A) 

Ci§zar: 

ok. 38 kg 


AKCESORIA SPECJALNE 

Nazwa Nrzam. 

Worek plastikowy, 440 x 390 x 1 100 x 0,03 mm 99951 

Wskazowka: W celu zamowienia akcesoriow specjalnych lub materia+ow zamiennych 
nalezy si§ zwrocic do specjalistycznego punktu sprzedazy. 
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DULEZITA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI 



Stroj nesmi byt soucasne obsluhovan 
vice osobami! 

Rozmisteni bezpecnostnich prvku je dimen- 
zovano pro bezpecnou obsluhu „jednim 
clovekem". 




« Nebezoeci poraneni ! Volne 
casti odevu, kravaty, sperky, 
dlouhe vlasy nebo jine volne 
predmetymusejibytudrzovany 
v bezpecne vzdalenosti od 
privodniho otvoru! 



V prubehu rezaciho procesu se nesmi na 
stroji provadet zadne jine prace (napr. 
cistern' apod.)! 



« 


Nebezoeci poraneni ! Nestrkejte prsty do 
privodniho otvoru! 



Stroj neni zadna hracka a neni vhodnv k 
tomu, abyho pouzivalvdeti! 

Celkova bezpecnostne technicka koncepce 
(rozmery, privodni otvory, bezpecnostni 
vypinani atd.) tohoto stroje nezarucuje 
bezpecnou manipulaci od deti. 



Vpr ipadenebezpecivypnetestroj hlavnim 
vypinacem, nouzovym vypinacem nebo 
vytahnete sit’ovou zastrcku! 



Pred otevrenim stroje vytahnete sit’ovou 
zastrcku! 

Opravy smeji byt provadeny pouze od- 
bornikem! 


OBSLUHA 


OBSLUZNE PRVKY: 

1 = Kolebkovy spinac (obr. 1 ) 

(chod dopredu / stop / chod pozpatku) 

Tento spinac ma nasledujici funkce: 

- Poloha “I” 

Rezny mechanizmus bezi dopredu. 

- Poloha “0” 

Stroj je vypnuty. 

- Poloha “zahnuta sipka” 

Rezny mechanizmus bezi pozpatku. 
Upozorneni: Chod pozpatku probiha 
pouze tak dlouho, jak dlouho je spinac v 
teto poloze drzeny (dotykovy provoz). 

NASAZENI STROJE: 

- Zapnete stroj kolebkovym spinacem (1) 
(obr. 1) (poloha “I”). 

- Rezny nechanizmus bezi dopredu. 


REZANi KARTONOVYCH PASU NA 

OBALOVY TLUMICi MATERIAL (obr. 2): 

- Privodnimotvorempodejtepaskartonukespe- 
cialnimu reznemu mechanizmu pro zhotoveni 
obaloveho tlumiciho materialu. 

- Odejmetekartonyrozrezanenaobalovytlumici 
mateial. 



Do stroje nepodavejte nikdy vice 
materialu, nez cini uvedene nejnizsi 
1 mnozstvi (viz “TECHNICKE UDA- 
JE”)! 


Jestiize se presto dostalo do rezneho 
mechanizmu prilis mnoho materialu, viz 
“PORUCHA ” vkapitole “NA HROMA DENI 
MATERIALU V PRIVODNI SACHTE” . 




UVEDENI DO PROVOZU 


OBLAST NASAZENI: 

PacMate je stroj ke zhotovovani obalovych 
tlumicich materialu znarezanych kartonuzvlnite 
lepenky nebo jinych kartonazi. 

Do stroje mohou byt ke zpracovani 
privadeny pouze materialy jako jsou 
kartony z vlnite lepenky nebo jine 
kartonaze atd. ! 

Zavedeni jinych materialu muze vest k 
poraneni osob ( napr. ulomky pevnych 
materialu atd.), stejne jako k poskozeni 
stroje (napr. poskozeni rezneho me- 
chanizmu). 


POSTAVENi: 


- Stroj vybalte a postavte ho na zaklade vedle 
uvedenych pokynu k postaveni. 

- Pripojte sit’ovou zastrcku stroje do site (udaje 
o pozadovane vstupni ochrane sit’ove zasuvky 
viz “TECHNICKE UDAJE’’). 



Stroj smi byt pouzivan pouze podle 
predepsanehostanovenehozpusobu 
pouziti! 


Sit’ova pripojka stroje musi byt volne 
pristupna! 

Stroj smi byt pouzivan pouze v 
uzavrenychatemperovanychprosto- 
rach (10-25 C)! 



Kvuli nebezpeci poraneni pripozdejsi 
manipulaci s tlumicim materialem 
museji byt pred rezanim eventualne 
odstraneny pritomne kovove svorky 
vhodnym nastrojem! 




Obr. 1 


Obr. 2 


28 


83381 10 01/14 





Preklad originalniho navodu na provoz 
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung 



PacMate 


POKYNY K POSTAVENi: 

Pri postaveni a serizeni stroje postupujte 
nasledovne: 

1 . Postavte stroj na libovolny stul tak, aby obe 
zadni nozky byly na okraji stolu. 

Zadny strach ! Teziste stroje lezi vzdy na stole. 
Prevraceni pres hranu stolu neni mozne. 

2 . Kovovy ram na pytel vytahnete az na doraz 
(obr. 3). 

3 . Zaveste plastikovy pytel na oba postranni 
upevnovacl hacky na krytu a okraj prehrnete 
pres ram pytle smerem zevnitr ven (obr. 4). 


POSTAVENI 



Obr. 3 



Ob. 4 


PORUCHA /UDRZBA 


NAHROMADENI MATERIALU 
V PRIVODNI SACHTE: 

Jestlize dojde vlivem velkeho mnozstvl 
privadeneho materialu k ucpani, zablokuje se 
rezny mechanizmus a zastavl se. Potom postu- 
pujte nasledovne: 

- Stisknete kolebkovy spinac (1) (obr. 1) (do 
polohy “zahnuta sipka”). 

- Rezny mechanizmus bezi pozpatku a uvolni 
prilis mnoho privedeneho materialu. 

- Vraceny material ze stroje vyjmete a pokracujte 
ve zpracovani s mensim mnozstvlm. 

OCHRANAMOTORU: 

Motor se vypne, jakmile dojde k jeho pretizeni. 
Kolebkovym splnacem (1 ) (obr. 1 ) stroj vypnete 
(poloha “0”). Po ochlazeni, trvajicim cca 15- 
20 minut (podle teploty prostoru) muzete stroj 
opet zapnout. 


SEZNAM CINNOSTj PRI PORUCHACH: 

Jestlize stroj nefunguje, prekontrolujte nasle- 
dujici body: 

- Je sit’ova zastrcka zapojena v siti? 

- Jezapnuty kolebkovy spinac (1)? 

- Nedosloknahromadenimaterialuvpfivodni 

sachte? 

Postupujte podle instrukcl v kapitole 
“NAHROMADENI MATERIALU V PRIVODNt 
SACHTE’’. 

- Nebyl pretizeny motor? 

Viz popis v kapitole “PORUCHA MOTORU”. 

Jestlize se porucha netyka zadneho kon- 
trolniho bodu, uvedomte prosim nasi servisni 
sluzbu. 


Nesmeji byt provedeny zadne 
f\ konstrukcni zmeny! 

Pri nedodrzeni zanika povoleni k 
provozu. 


ZVLASTNl PRISLUSENSTVI 

Oznaceni Obied. cis. 

Plastikovy pytel, 440 x 390 x 1 100 x 0,03 mm 99951 

Upozorneni: Pfiobjednavanicastizvlastnihopfislusenstviapriobjednavkachnahradnich 
dilu se prosim obratte na Vaseho odborneho prodejce. 


LIKVIDACE 


LIKVIDACE STROJE: 



Stroj na konci jeho zivotnosti likvidujte 
vzdy s ohledem na zivotni prostredi. 
Zadne dily stroje nebo obalu nedavejte 
do domaciho odpadu. 


TECHNICKE UDAJE 


Rezna sirka: 

3,8x1 12 mm 

Rezny vykon: 

1 -vrstevny 
karton kvality 1 .2 

Vyska privedeneho 
materialu: 

10 mm 

Pracovni sirka: 

400 mm 

Rezna rychlost: 

0,13 m/sec 

Prikon: 

1,1 kW 

Preruseni provozu (PP): 

30 min - 15 min 

Pripojovaci napeti: 

230V/50HZ 

240V/50HZ 

120V/60HZ 

100V/50/60HZ 

Vstupni ochrana: 

230V: 

16 A 

240V: 

13 A 

100V- 120 V: 

20 A 

Sirka: 

525 mm 

Hloubka: 

300 mm 

Vyska: 

375 mm 

Uroven hladiny hluku: 

cca 61 dB(A) 

Hmotnost: 

cca 38 kg 
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FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK 


UZEMBE HELYEZES 



« A kesziileket nem szabad tobb szemely- 
nek egyidejiileg uzemeltetnie! 

A biztonsagi elemek ugy vannak meretezve, 
hogy„egyszemelyesuzemeltetesnel“bizto- 
sitsak a veszelytelen hasznalatot. 




« Seriilesveszelv ! Alaza ruhada- 
rabokat, nyakkendot, ekszert, 
hosszu hajates egyeb lazatar- 
gyakat tartsuk tavol a bevezeto 
nyilastol! 



« A feldarabolasi miivelet kozben sem- 
milyen mas munkat (pi. tisztitast) nem 
szabad a gepen vegezni! 



« 


Seriilesveszelv ! Nenyuljunkbeazujjalnk- 
kal a bevezeto nyilasba! 



A gep nem iatekszer . nem alkalmas 
arra. hogy averekek miikbdtessek es 
hasznaljak! 

A gep altalanos biztonsagtechnikai 
koncepci6ja(meretek,hozzavezetonyilasok, 
biztonsagi lekapcsolasok, stb.) egyaltalan 
nem garantalja azt, hogy a gyerekek 
veszelytelenul kezelhetik. 



Veszely eseten azonnal kapcsoljuk kl 
a gepet a fokapcsoloval vagy a vesz- 
kapcsoloval, vagy huzzuk kl a halozatl 
dugot! 



Mielott felnyltnank a gepet, ki kell huznl 
a halozatl dugot! 

Akesziilekenjavitasokatcsakszakember 

vegezhet! 


KEZELES 


KEZELOELEMEK: 

1 = Billenokapcsolo (1. abra) 

(Eloremenet / Leallas / Hatramenet) 

Ez a kapcsolo a kovetkezo funkciokkal ren- 
delkezik: 

- “I” alias 

A vagoszerkezet vagasiranyban jar. 

- “0” alias 

A kesziilek ki van kapcsolva. 

- “Visszafele hajlo nyil” alias 

A vagoszerkezet visszafele jar. 
Utmutatas: A visszafele torteno jaras csak 
addig tart, amig a kapcsolot ebben a hely- 
zetben tartjuk (lenyomasos ijzemmod). 

A KESZULEK HASZNALATA: 

- Az (1 ) billenokapcsoloval (1 . abra) kapcsoljuk 
be a kesziileket (“I” alias). 

- A vagoszerkezet jarni kezd a vagasiranyban . 


A KARTONCSIKOK FELAPROZASA CSOMA- 
GOLASOK KIPARNAZASARA ALKALMAS 
TOLTELEKANYAGGA (2. abra): 

- A kartoncsikokat a bevezeto nyilason keresztiil 
juttassuk be a specialis vagoszerkezethez, 
amelyacsomagolasokkiparnazasara alkalmas 
toltelekanyag eloallitasara szolgal. 

- Vegyiik ki a csomagolas-kiparnazo toltele- 
kanyagga feldolgozott kartonokat. 

, Sohanevigyiinkbeakeszulekbetdbb 
l\ anyagot, mint ami a megadott legna- 
gyobb mennyiseg (lasd a “MUSZAKI 
ADATOK-at”)! 

Ha megis tutsokanyag keriilne a vagos- 
zerkezetbe, akkor lasd az “UZEMZA- 
VAR" reszben az “ANYAGDUGULAS A 
BEVEZETO NYIlASNAL” pontot. 


ALKALMAZASI TERULET: 

A PacMate egyolyan gep, amelycsomagolasok 
kiparnazasara alkalmas tdltelekanyagot allit elo 
felszeletelt hullampapir-kartonbol vagy egyeb 
kartonanyagokbol. 

A gepbe feldolgozas celjara csak 
hullampapir-kartont vagy egyeb kar- 
tonanyagokat stb. szabad bevinni! 

Mas jellegu anyagok bevitele szeme- 
lyi serulesekhez vezethet (pi. szilard 
anyagszilankok lepattanasa stb. kovet- 
kezteben), tovabba a kesziilek karos- 
odasat idezheti elo (pi. tonkreteheti a 
vagoszerkezetet). 


FELALLITAS: 

- Csomagoljuk ki a kesziileket, es a mellekelt 
felallitasi utmutatas alapjan allitsuk azt tel. 

- A kesziileket a halozati dugon keresztiil csatla- 
koztassuk az elektromos halozatra (a halozati 
dugaszolo aljzatnal sziikseges elotet bizto- 
sitekra vonatkozo adatokat lasd a “MUSZAKI 


ADATOK-nal”). 

A gepet csak az eioiras szerinti 
felhasznalasi celnak megfeleloen 
1 szabad iizemeltetni! 

A kesziilek halozati csatlakozojanak 
szabadon hozzaferhetonek kell 
lennie! 

A gepet csak zart es temperalt 
(10-25 C) helyisegekben hasznal- 
juk! 



A toltelekanyag kesobbi kezelese- 
nel fennallo seriilesveszely miatt a 
kartonban esetleg benne lev 6 fem- 
kapcsokat meg a toltelekanyag fel- 
darabolasa elott el kell tavolitani egy 
alkalmas kapocskiszedo fogoval! 




1 . abra 


2. abra 
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FELALUTAS 

FELALLiTASI UTMUTATAS: 

A gep felallltasakor es elhelyezesekor a 

kovetkezokeppen jarjunk el: 

1 . A keszuleket barmilyenasztalraelhelyezhetjuk 
ugy, hogy a ket hatso laba az asztal szelere 
keruljon. 

Nem kell aggodni! A gep sulypontja mindig 
az asztal foie esik. Az asztal peremen torteno 
atbillenes nem fordulhat elo. 

2 . A fembol kesztilt zsaktarto keretet huzzuk ki 
utkozesig (3. abra). 

3 . Akasszuk be a muanyag zsakot a keszulek 
dobozan levo ket oldalso rogzito kampoba, 
majd a zsak peremet belulrol kifele turjuk ra 
a zsaktarto keretre (4. abra). 




4. abra 


UZEMZAVAR / KARBANTARTAS 


ANYAGDUGULAS A BEVEZETO NYILASNAL: 

Ha till sok anyagot viszunk be es ennek kovet- 
kezteben dugulas keletkezik, akkor ez blok- 
kolja a vagoszerkezetet, amely leall. Ilyenkor a 
kovetkezokeppen kell eljarni: 

- Mukbdtesstikaz(1 ) billenokapcsolotfl . abra) 
(“Visszafele hajlo nyil” alias). 

- Avagokeszulekelkezdvisszafeleforogni.esis- 
met szabadda teszi a tul sok bevitt anyagot. 

- Vegyuk ki a visszavezetett anyagot a gepbol, 
es kisebb mennyiseggel folytassuk a feldol- 
gozast. 

MOTORVEDELEM: 

Ha a motor tulterhelodne, akkor az magatol le- 
kapcsolodik. Ilyenkor az (1) billenokapcsoloval 
(1. abra) kapcsoljuk ki a keszuleket (“0” alias). 
Kb. 15-20 perc (a szobahomerseklettol is 
fuggo) lehulesi ido utan ismet elindlthatjuk a 
keszuleket. 


ELLENORZESI LISTA UZEMZAVAR ESETEN: 

Ha a gep nem mukodne, akkor ellenorizzuk a 
kovetkezo pontokat: 

- Csatlakoztatva van a halozati csatlakozo dugo 
a halozatra? 

- Be van kapcsolva az (1 ) billenokapcsolo? 

- Nines anyagdugulas a bevezeto nyllasnal? 
Haigen, akkor kovessukaz “ANYAGDUGULAS 
A BEVEZETO NYILASNAL” pontban megadott 
utmutatasokat. 

- Nem lett tulterhelve a motor? 

Ha igen, akkor lasd a “MOTORVEDELEM” 
pontban szereplo leirast. 

Ha az ellenorzott pontokegyike sem all fenn, 
akkor sziveskedjek ertesiteni a vevoszol- 
galatunkat. 

A Akesziileken nem szabad semmifele 
/l\ szerkezeti valtoztatast eszkdzdlni! 

' * Ennek megszegese eseten erve- 

nytelenne valik az Uzemeltetesi 
engedely. 


MEGSEMMISITESE 

A GEP MEGSEMMISITESE: 

X Ha lejart a gep elettartama, akkor a 
gepet mindig kornyezetbarat modon 
semmisitse meg. A gep vagy a 
csomagolas semelyik reszet ne tegye a 
haztartasi szemet koze. 


MUSZAKI ADATOK 


Vagasszelesseg: 

3,8x1 12 mm 

Vagoteljesitmeny: 

1 reteg 

1 .2 minosegu 
karton 

Beengedesi magassag: 

10 mm 

Megmunkalasi szelesseg: 

400 mm 

Vagasi sebesseg: 

0,13 m/sec 

Teljesitmenyfelvetel: 

1 ,1 kW 

Megszakitasos iizem (MU): 

30 perc - 
1 5 perc 

Bekoto fesztiltseg: 

Elotet biztositek: 

230V/50Hz 

240V/50HZ 

120V/60HZ 

100V/50/60HZ 

230 V-nal: 

16 A 

240 V-nal: 

13 A 

100-120 V-nal: 

20 A 

Szelesseg: 

525 mm 

Vastagsag: 

300 mm 

Magassag: 

375 mm 

Zajszint: 

kb. 61 dB(A) 

Suly: 

kb. 38 kg 


KIEGESZITO TARTOZEK 

Meanevezes Rendelesi sz. 

Muanyag zsak, 440 x 390 x 1 100 x 0,03 mm 99951 

Utmutatas: Kiegeszito tartozekok utanrendelesehez vagy potalkatresz igenye eseten 
sziveskedjek az On szakiizletehez fordulni. 
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BA)KHblE YKA3AHMfl no TEXHMKE 5E30nACH0CTH 


BBOfl B SKCnJlYATAUMIO 



AnnapaT flOfixeH McnonbSOBaTbCfi OflHOB 
peMBHHO TOflbKO OflHMM H6/10BeK0M! 

YKasaHHbie efiewieHTbi npesocTopoxHoc™ 
o 6 ocHOBaHHbi 6 eaonacHofi pa 6 oTe c 
annapaTOM TOflbKO OflHoro nenoBeKa. 



Bo BpeMa npopecca MBMenbneHUB Ha 
npM 6 ope He paspemaeTca npoBOflMTb 
HMKaKne flpyrwe pafioTbi (HanpuMep, 
HMCTMTb ero)! 

MauiHHa He nrpyuiKa . OHa He 
npeflHa3HaneHa h He paccHmaHa Ha 
fleiea! 

KOHCTpyKUMH H MCnOflHeHMe MaiBHHbl c 
TOHKH 3peHMH TeXHMKM 6e30naCH0CTM 
(pa3Mepbl, BXOflHbieOTBepCTMH, 3aHJ,MTHbie 
6/lOKMpOBKM M T. fl.) 3T0M MaiBHHbl He 
flaiOT HMK3K0M rapaHTMM 6e3onacHoro 
o6paiueHMH c Hefi aeTeM. 




OnacHQCTb TpaBMMDOBaHna! 

He noAHOCHTe Gmmo k 
BXOflHOMy naay rancTyKM, CBncaK)Lpne 
yKpauieHMB, flnHHHbie bojioch mum 
A pyme HesaKpenaeHHbie npeflMe™, 
PHM MOryT 6blTb BTBHyTbl BHyTpb! 



« 


OnacHQCTb TDaBMMDOBaHMg ! He bctsb 
rmiue nanbubi bo bxoahom naa. 



B Cfiynae onacHOCTM BbiKmonme MauiMHKy npM 
noMomnmaBHoroMnnaBapMMHoroBbiKaiOHaTefieti. 
MJ1I4 BblTaiUHTe BMJIKy M3 pOOeTKM ! 



nepeflOTKpbiBaHneM mbiijmhkh Heo6xoflMMO 
BbuaipHTb ceieByio BMfiKy ms poaeTKM! 
PeMOHT npMfiopa flOfixeH npoB 
OflMTbCB TOflbKO KBBJlMCpML|MpOBaHHblM 
cnepMaaMCTOM! 


05CJIY>KMBAHME 


3/IEMEHTbl ynPABJIEHIIfl: 

1 = pblH3)KHblM BblKfllOHaTeflb (pMC. 1) 
(ABMiKeHiie b npHMOM HanpaB/ieHMii/ 
OCTaHOBKa/oSpaTHbIM XOfl) 

3tot BbiKoiOHaTe^b mo>kho ycTaHaBfiMBaTb b 
coeayiOLnMe nofioxeHMa: 

- no/io>KeHMe “l“: 

pexymMM MexaHH3M pa 60 TaeT b np«MOM 
HanpaBfieHMM, 

- noao>KeHne “0“: 
yCTpOMCTBO BbIKfllOHeHO, 

- no/iofKeHkie “3arHyTae CTpe/iKa“: 
pexymMfi MexaHM3M pa60TaeT 
Bo6paTHOM HanpaB/ieHUH. 

yKa3aHne: pexymMMMexaHM3Mpa60TaeT 

b o6paTHOM HanpaBaeHMM fiMWb ao Tex nop, 
noxa BbiKJHonaTefib yAepxMBaeTca b 3tom 
nofioxeHMM (CTapT-CTonHbin pexMM). 

SKCrUlYATAUIIfl YCTPOMCTBA: 


M3rOTOBJIEHME 113 KAPTOHHbIX nOJIOC 
OI1KCMPYK3LMI1X YnAKOBOHHblX MATOB 
(puc. 2): 

- BBeanTe KapTOHHbie no/iocbi b 3arpy30HHoe 
OTBepcTue cneunaobHoro pexymero MexaHM3Ma 
no M3TOTOBfieHM10 CpMKCMpyiOLUMX ynaKOBOHHbix 
MaTOB. 

- roTOBbie (pnKCupytoLune MaTbi OTKaaflbiBaMTe b 

CTOpOHy. 

A HnKorffa He BBOAure b ycrpoUcTBO 
/l\ KaproHa 6ojibiue, neM MaxcMMa/ibHO- 
■ * » nonycTMMoe ero KO/mnecTBO, yKa3aHHoe 
B pa3flene “TEXHMHECKMEflAHHblE". 

Ec/iHBpexyiiiHPiMexaHH3MBce-TaKHnona/io 
c/imlukom MHoro KaproHa, to nocTynafiTe, 
KaKorwcaHO b pa3nene “HEHCnPABHOCTb “ 
non 3aronoBKOM “KAPTOHHAfl nPOEKA B 
3APPy30PH0M CTBOflE 


OBJlACTb nPMMEHEHIIfl: 

Yctpomctbo PacMate - sto Mawi/ma no 
M3r0T0B/ieHM10 CpMKCMpyiOLUMX ynaKOBOHHbIX 
MaTOB m 3 Hape3aHHoro rocppMpoBaHHoro 
xapTOHa m/im apyrMx xapTOHaxHbix M3flejiMM. 

B naHHoe ycrpoiicTBO AonxcHbi 
nonaBaTbcstfuifinepepa6oTKMTonbKO 
rotppupoBaHHbiH KaproH MjiMnpyme 
KapTOHaTKHbie M3aejlMH! 

Ecni/i b ycTpoMCTBO 6ynyr nonanyr 
KaKi/ie-nH6onpyrire Marepiraiibi, to sto 
MO>K eT npi/IBeCTH K TpaBMI/ipOBaHI/IIO 
nepcoHana ( HanpuMep, ocKOfiKaMi/i 
TBepabixMaTepi/ianoB), a TaioKe Bbi3BaTb 
noBpe>KneHMe ycTpodCTBafHanpHMep, 
pa3pyLueHHe pexymero MexaHM3Ma 
t/i np.). 


YCTAHOBKA: 

- PaCnO/lOXMTeyCTpOMCTBO BOTBeAeHHOMflJTB 
Hero MecTe, pyxoBOACTByncb yKa33HMfiMM m3 
pa 3 Ae/ia “MHCTPyKI 4 Hfl no YCTAHOBKE". 

- riOAKJlIOHMTe yCTpOMCTBO K C e T M 
C nOMOLlfblO LUTeKepHOM BMTIKM 
(MHcJaopMauMK), KacaioiAyiocn Heo6xoAMMbix 
npeAOxpaHMTeneM Afin ceTeBOM po3eTKM, 
Bbi HaMAeTe b pa 3 Aene “TEXHHHECKI/IE 
AAHHblE"). 

flaHHoe ycrpoiicTBO ao/dkho 
HC n0/lb30B3TbCH CTpOTO TIO 
i Ha3HaneHHK)! 

CereBaB po3eTKa nonx<Ha 6birb 
pacnono)KeHa ran, nrodbi ao 
lATence/ibHOM bi/iakh ycrpoucTBa 
motkho 6bmo nerKO Ao6paTbcst. 
yCTpOHCTBOM MOMHO n0Jlb30BaTbCB 
TO/IbKO B 3aKpblTblX nOMeiUeHMHX C 
ycraHOBAeHHbiM TeMneparypHbiM 
pe»<MMOivi (10-25 °C)! 


BK/llOHMTe yCTpOMCTBO, yCTaHOBMB pblH3)KHblM 
BbiK/HonaTe/ib ( 1 ) b nofio>KeHMe “ 1 “ (puc. 1 ). 
PexymMM MexaHM3M HanMHaeT padOTaTb b npHMOM 
HanpaB/ieHMM. 



Bo M36ex<aHMe TpaBMHpoBaHua npu 
nocneAyiomeM ncno/ib30BaHHH 
ynaKOBOHHbix MaroB, H3 KaproHa, nepen 
eropacKpoeM, cnoMombionoAXOAfimero 
HHCTpyMema Heo6xoAHMO H3BneHb 
HMeiomnecfi b HeM MeramiHHecKHe 
CKpenxu! 




Puc. 1 


Puc. 2 
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YCTAHOBKA 


MHCTPyKUMfl no yCTAHOBKE: 

npoBOflMTeycTaHOBKynnoAroTOBKyycTpoMCTBa 

k paBoTe c/ieflyKDLUMM o6pa30M: 

1 .PacnoAOXMTe ycTpoPiCTBO Ha aio6om h3 
ctoaob TaKMM o6pa30M, HToSbi o6e ero 
3aflHne HOXKH HaxoAH/iMCb y xpaa CToaa. 
He 6oPiTecb, hto ycTpotiCTBO onpoKHHeTca 
Hepe3KpawcTOAa: ueHTperoTHxec™ BcerAa 
pacnoAOxeH HaA ctoaom. 

2. nOAHOCTblO H3BAeKHTe H3 yCTpOHCTBa 
MeTaAAMHecKyio paMKy, k kotopoh KpenHTca 
MeAJOK-npHeMHHK (PHC. 3). 

3. HaBecbTe noAH3THAeHOBbm MeuiOK Ha 
KpiOHKn,pacnoAO>KeHHbienoo6enMCTopoHaM 
KopnycaycTpoPiCTBa. 3aieM BBeAHTe MeuiOK b 
paMyn3HyTpnH BbiBepHmeeroHapyxyHepe3 
ee Kpaa (pnc. 4). 




Pnc. 4 


HEMCnPABHOCTM / YXOfl 


yTMJIH3AUM91 


KAPTOHHAfl nPOBKA 
B 3ArPy30HH0M CTBOJ1E: 

Ecah b ycTpoMCTBo noAaeTca 3a oahh pa3 
CAHLAKOM MHOTO KapTOHa, TO OH CXanAHBaeTCH 
b oahom MecTe h 6AOKnpyeT paBoTy pexyiAero 
yCTpOMCTBa, HTO npHBOAHT K erO OCTaHOBKe. 
B 3 tom CAynae nocTynatiTe CAeAyioiAHM 
o6pa30M: 

- ycTaHOBHTe pbinaxHbiH BbiKAionaTeAb (1) b 
noAOxeHHe “3amyTafl CTpeAKa" (pno. 1), 

- pexyiAHH MexaHH3M HanHeT BpaiAaTbCfl b 
o6paTHOM HanpaBAeHHH h BbinycTHT Ha3aA 
AHLUHHH KapTOH, 

- H3BAeKMTe BblLUeALUHH 06 paTH 0 KapTOH 
n3 ycTpoPiCTBa h npoAOAxoMTe pa 60 Ty, 
noAaBaA BycTpoMCTBO MeHbLuee KOAnnecTBO 
MaTepiraAa. 

yCTPOMCTBO 3AlUHTbl flBHrATE/19: 

Ecah tipohcxoaht neperpy3xa AenraTeAH, to 
oh BbiKAronaeTca. B otom CAynae BbiKAioHHTe 
ycTpoCiCTBO, nepeBeAa pbinaxHbiH BbixAxmTeAb 
(1 ) b noAOxeHHe “0“ (pnc. 1). no HCTeneHHH 
BpeMeHH ox a ax<AO h h a (15-20 m h HyT, b 
3aBHCHMOCTH ot T eMnepaTypu b noMeiAeHHH), 
yCTpOHCTBO MO>KHO CHOBa BKAIOHaTb. 


nEPEHEHb B03M0XHblX 
HEMCnPABHOCTEM: 

Ecah ycTponcTBO He cfjyHKUHOHnpyeT, to 
n pokohtpoa h py HTe ero cocTOflHiie, 
pyKOBOACTByacb BonpocaMH H3 npHBeAOHHoro 
HH>xe nepenHfl: 

- LLlTeKepHan BiiAxa b po3eTKe? 

- PblHa>KHblMBblKAK)HaTe/1b(1 ) BnOAO>KeHHH 
BKAKDHeHHfl? 

- npoBxa b 3arpy30HHOM CTBOAe? 

B 3tom CAynae nocTynanTe Tax, xax onncaHO 
nOA 3arOAOBKOM “KAPTOHHAfl nPOBKA B 
3ArPY30HH0M CTB0J1E“. 

- neperpy3xa flBMraTe/iq? 

B a3hhom CAynae CAeAyeT noAOXAaTb, noxa 
OH He OCTbIHeT, H 3aTeM CHOBa BKAIOHHTb 
yCTpOHCTBO. 

Ecah noc/ie KOHTpoJibHOM npoBepKM 
ycTpoMCTBo He 3apa6oTa/io, to oBpaTHTecb 
3a noMOLitbio b Haujy CAy>x6y cepBHca! 



Hu b KoeM cnynae He/ib3fi n3MeH9Tb 
KOHcrpyKLiMio ycTpoficTBa! 

* 1/lHane aHHynupyeTCfi npaBO Ha 
rapaHTMHHoe o6c/iyx<MBaHMe. 


CnEUMA/lbHblE nPMHAAJIEUHOCTM 

HaHMeHOBaHMe NS aaq 3 axa 3 a 

rioAH3THAeHOBbiH MeniOK, 440 x 390 x 1 1 00 x 0,03 mm 99951 

yxa3aHiie: ecAH B03HnxHeT HeoOxoflHMOCTb b 3annacTAx, oOpamai/iTecb b ToproByio 
opraHH3apHK), b kotopoh Bbi npno6peAn ycTponcTBO. 


yTHnM3AUH91 MALUklHbl: 



no oxoHHaHHH cpoxa axcrrnyaTauHH 
yTHAH3npyHTe MamHHy c yneTOM 

3 X 0 A 0 rHH. He KAaAHTe A 6 T 3 AH MaiAHHbl 
hah ee ynaxoBKH npocra b aomblahhh 
M ycop. 


TEXHMHECKME flAHHblE 


UlnpiiHa pe3aHMH: 
np0M3B0flMTeAbH0CTb 

3,8x1 12 mm 

pe3aHHB: 

1-CAOHHblH KapTOH 
xanecTBO 1.2 

BbicoTa 

3arpy30HHoro OTBepcTkia: 

10 MM 

PaSonafl QjMpMHa: 

400 MM 

CxopocTb pe3aHMB: 

0,13 M/cex 

noTpe6AfleMan MomHOCTb: 

1,1 kBt 

Pe>KLiM Bbirpy3KM (AB): 

30 MHH - 15 MHH 

napaMeTpbi cem: 

230 B/50 ru 
240B/50 Tu 

120B/60 Tu 
100B/50/60ru 

Bxoahom npefloxpaHMTeAb: 

230B: 

16 A 

240B: 

13 A 

100B-120B: 

20 A 

flAMHa: 

525 mm 

IllMpMHa: 

300 mm 

BbicoTa: 

375 mm 

YpoBeHb ujyMa: 

ok. 61 a6 

Bee: 

OK. 38 Kf 
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INFORMATION SECURITY 


International Network 


Headquarter 

Germany intimus International GmbH 

Bergheimer StraRe 6-12 
88677 Markdorf / Bodensee 
www.intimus.com 



ffi +49 / (0) 7544 60-0 
fax +49 / (0) 7544 60-248 
sales.de@intimus.com 


Branch Offices 

South Africa intimus International Africa 

Unit B3 Mount Royal Business Park 
657 James Crescent, Halfway House 
www.intimus.com 



S +27/(0)11 838 72 81 
fax +27 / (0) 11 838 73 22 
sales.za@intimus.com 


United Kingdom 



intimus International Limited 

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way 
Crawley, West Sussex, RH10 9NN 
www.intimus.com 


S +44/(0)1293 44 1900 
fax +44 / (0) 1293 61 11 55 
sales.uk@intimus.com 


France intimus International S.A.R.L. 

40 Avenue Lingenfeld 
77200 Torcy 
www.intimus.com 



a +33/(1) 70 00 69 00 
fax +33/(1)70 00 69 24 
sales.fr@intimus.com 



MARTIN YALE Iberica S.L. 

Avenida de la Platja, 120 bajos 
08930 Sant Adria de Besos, Barcelona 
www.intimus.com 


a +34 / 9 02 22 31 31 
fax +34 / 9 02 22 31 32 
sales.es@intimus.com 


P.R. China 



MARTIN YALE International Trading (Beijing) 

Room 260D, C Building 
Guojiang no. 2 Dong Sanhuan Bei Lu 
Chaoyang District, Beijing 100027, PRC 
www.martinyale.com.cn 


® +86/10 844 710 71 /72/73 

fax +86/10 844 710 75 
my_beijing@martinyale.com.cn 


Dieses Papier ist aus 100 % Altpapier ohne optische Auf heller hergestellt 
This paper made from 100 % unbleached recycled paper 
Papier recyclable a 100 % 
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